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Szervirozo kocst harom valtozathan

A farsangi vendéglatas nemcsak
vidamsaggal, eszem-iszommai jar,
a jo falatokat, s a kozvetlen han-
gulatot megteremté ned(iket vala-
kinek szerviroznia Is kell. S mivei
az asztalon nem fér el minden, a
szoba és a konyha ko0zott tobbszor
kell fordulnunk. Ko6zben meg le-
maradunk egy jo poénrdl vagy ki-
eslink a beszélgetés ritmusabol.
Szervirozé kocsival ugyan csak
egyszer kellene fordulnunk, de hat
kinek van olyanra pénze, tarolasa-
ra meg felesleges helye? J6 Kkifo-
gas, de nem art, ha ujabbak Kki-
agyalasa helyett egy nem is tal
draga, a&m elegans talalokocsit (A)

készitink, amely kis helyigényd,
hiszen 6sszecsukhaté (B). (Hasonl6t
lapunk 89 9. szamaban ismertet-
tink.)

Mibdl készilj'on a kocsi?

Alapanyagiként 25X50 mm ke-
resztmetszetl keményfat Vagy .sl-
ri  erezetli fenydlécet valasszunk.
Az allvanyhoz ikb. 3,5 fm-re, a pol-
cok keretéhez pedig kb. 4 m-re
lesz sziikségink. A polcok betét-
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lapjahoz 10 mm vastag rétegelt le-
mezt vagy 5—8 mm vastag Ulveg-
lapot, a tengelycsapok kialakitasa-
hoz 10—12 mm atmér6ji lagyacél
rudat, a foganytihoz 12 mm belsé
atmérdjd réz vagy aluminium cso6-
vet, esetleg 25 mm &atmér6ji faru-
dat, valamint két nagyobb kereket
vagy négy buatorgdrg6t szerezziink
be.

A kocsi vaza

El6szor is a fligg6leges, majd ezt
kovetéen a késébb ferdén &llo lab-
parokat szabjuk méretre (6). E

mivelet el6tt dontsik el, hogy a
kocsi melyik valtozatat készitjuk
el. A kertbe is hasznalhatét, két

nagyobb kerékkel, csak szobaba va-



16t, négy Kkis butorgorg6vel célsze-
r ‘'kialakitani (7). Ennek megfe-
lel6éen a hatsé, fliggbleges labat a
kerekekhez igazod6 hosszUsagura
kell vagnunk (6). A rdvidebb lab
rajzan a fels6 méret a szobai val-
tozathoz, az alsé méret pedig a
nagyobb kerek( kerti kocsihoz va-
16.

A léceket parositva fogjuk 0Ossze,
majd farjuk ki a tengelycsapokhoz
illeszked6, a4tmend és vakfuratokat.
A lyukak elkészitése utan az 0&sz-
szefogott lécek butljeit raspollyal
kerekitsiik le. A nagyolt felilete-
ket csiszolds koziben pontositsuk, s
a lécek hosszanti éleit se felejtsik
el enyhén lekoptatni.

Ezt kovetéen a kocsi héatso 1ab-
keretét Aallitsuk 0Ossze. A két ro-
videbb 14b kozé alulra, kéldokcsa-
pozva er@sitsiink egy 25X25X362,
kozépre meg egy* 25X50X362 min-
es lécet. Az alséba Ussink két
010 mm-es facsapot. A csapok 15
mm-re alljanak ki, s a léc végei-
t6l 70-70 mm tavolsagban legye-
nek. Ha mé&r a hatsé labkeret —
ragaszté nélkul! — szilardan all,
vagjuk le a fels6 atmend tengelyt,
s az arra illeszked6 cs6fogantyut.
Faradbol készitett foganty(nal fe-
lesleges az atmendé tengely (3). A
darabokat illesszik, illetve dugjuk
a helyikre. A csévégek és a keret-
lécek kozé ne felejtsink el a ten-
gelyre egy-egy alatétet helyezni.
A kiall6 tengelyvégekre megint
hlizzunk egy-egy alatétet, s ussik
helyikre a hosszlG léceket. E Kkét
alkatrészt ekkor még ne rogzitsik
szilardan a tengelyre, majd csaik a
végsé 0Osszeszerelés soran.

A kocsi polcai

A polcok kialakitasaval folytas-
suk a munkat. A két alsé darab
keretének léceit vagjuk méretre,
élikbe flrészeljinlk vagy marjunk
5 mm mély és 10 mm széles hor-
nyokat (4, 5). A polcok eliils6 és
hatsé léceinek két végére készit-
sink 5 mm magas és 10 mm Szé-
les csapokat. Vigyazat, a polcok-
nak csak az eluls6 és hatso lécei
25X50 mm-esek, s az als6 polc
hatsé lécének két végére még egy-
egy 25X50 mm-es sarofckivagas is
kell! Ez a darab ugyanis a fligg6-
leges keret bevederlécére fekszik
fel, s a kiall6 facsapok rogzitik.
A csapfészikeket ezért nagyon pon-
tosan illesztve farjuk ki, kilén-
ben a csapoik nem rogzitik szilar-
dan a polcot. A két keretet ra-
gaszté nélkal allitsuk 06ssze, s az
eluls6 éleket kerekitsik le.

A polcok betéteinek anyaga 10
mm-es rétegelt lemez, amelynek
feluletét 2X2 mm-es hornyokkal
tehetjik mutatésabba. Az igénye-
sebb szobai kocsi polcaihoz 5 mm-
nél vastagabb ({veglapot is hasz-
nalhatunk. Bar az (veg mutatds,
de megndveli a buatordarab sudlyat,
ezen felil még torékeny is. Az
Uveglapok ald még kilén hézagki-
tolté lécet is kell er6sitentink, mi-
vel az lveg vékonyabb, mint a Ki-
alakitott horony.

Az italos (Uvegek kalodajanak
darabjat is készitsik el. Azt lehe-

téleg deszkabol szabjuk le, majd a
nagymeéretli lyukakat korkiszaréval
vagy lyukflrésszel vagjuk ki (C).
A kivagadsok mérete igazodjon a
»leghasasabb” palackokhoz, illetve
azoknal legalabb 5 mm-rel legyen
nagyobb. A kaloda ellils6 élét ke-
rekitsik le, majd a feluleteket csi-
szoljuk simara. Készitsiik el a tam-
csapok fészkét is, s azokat lssiuk a
helyikre.

Miutdn minden alkatrészt meg-
munkaltunk, a talalékocsit probal-
juk meg 0Osszeszerelni. Az als6 polc
keretének hats6 darabjat hazzuk ki
a fészikébdl, a betétlapot csusztas-
suk .3 keret hornyaba, majd a le-
emelt darabot Ussuk visszaa keret-
re. A polcot illesszik a két hosz-
sz0 laib kozé, s egy-egy alatét koz-
beiktatasaval szereljik fel ia ke-
reket. A hosszi facsavar szaréra
egy-egy betétcs6é is kelll Ha a ko-
csira majd buatorgdrg6t szerelink,
akkor a polc keretébe rovid fém-
csavarokat kell Gtni. Az egyik lab-
lécet leemelve illesszik a polcot a
helyére, a csapjat Ussik a masik
lab csapfurataba. A leemelt labat
Gjbél nyomjuk a helyére, de most
mar az als6 polcot is fogjuk kozre
vele. A kozépsé polc és az italos-
tivegkaloda aljara  csavarozzunk
zongorapantot. A szabad pantsza-
rdkat a vaz két hevederének alsé
élére fogassuk fel. A szlikséges iga-
zitasokat végezzik el. A kocsit
ovatosan probaljuk meg 6ssze-
csukni, de ne feledjik, hogy a da-
rabokat még nem ragasztottuk 0sz-
sze véglegesen.

Az als6 polcot emeljik le a he-
vederléc csapjairol, s a fligg6le-
ges keretet kissé hatrahGzva, a
polcot engedjik le. Ezt kdvetSen
a hatsé keretet hajtsuk a hosszl
labakkal egy sikba, igy a két fel-
s6 polc és az italkaloda lehajlik, s
egymasra fekszik fel. Végil az alsé
polcot is hajtsuk fel, ekkor min-
den alkatrész majdnem egymasra
simul. Nem pontosan, mert az al-
s6 polc kissé kinyomja a hatsé ke-
retet, de az osszehajtott kocsi hely-
igénye még igy is Kkicsi.

Az esetleg szikséges igazitasok
elvégzése utdn a kocsit szedjuk
szét darabjaira, s minden darab-
jat  kulon-kuldn feluletkezeljik.
Végsé 0Osszeszereléskor a fémcsa-
pok végeit hidegvagoval hossz-
iranyban rovatkoljuk, s beitésik-
kor kenjink a fészkekbe miigyanta
ragasztot. A darabok 0Osszeragasz-
tasa'kor ugyeljuink a derékszogek
pontos beallitasara. Az alkatrésze-
ket nem 4art elmozdulas ellen a tel-
jes szaradasig rogziteni. Az esetleg
kitiremlett ragasztét azonnal tordl-
juk le.

Végezetil megjegyezziik, hogy a
szines képinkon (A) lathaté valto-
zat nem csukhatdo 0Ossze, darabjai
fixen csapozva, ragasztva vannak.
Rajzaink alapjan ilyen kocsit is
készithetiink, de az esetben a fém-
csapok helyett alkalmazzunk ke-
ményfa koldokcsapokat, s az egy-
méssal érintkezd fellleteket is ra-
gasszuk 0Ossze.
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Kanada végtelen, zord tdjainak meghdditasa idején
valt az orszag nagytekintélyl szervezetévé a Royal Ca-
nadian Mountain Police, a hegyi lovas rend6rség, mely-
nek tagjait mindmaig monti-nak becézik. A vordés zub-
bonyos, széles karimaju cserkészkalapot visel6 ,montik”

lovon vagy gyalog,

télen vagy nyaron

szazmérfdldes

korzeteket ellendériztek. S ha derékig ért a ho, labukra
fonott hotalpakat erdsitettek, s azzal igyekeztek haladni
a mély havon. A hegyi rend6rok manapsag mar szol-
galatban 16 helyett helikopterre Ulnek, de a széles ho-
talpak is maig hasznalatban maradtak (1).

S mert a kozelmultaknal hidegebb telek varhaték, a
kozutaktol tavol, falvakban, tanyakon, erd6kben bizony
sokszor nalunk is jo szolgalatot tehet a hétalp.

Koépéink és leirasunk alapjan a
hotalp nemcsak ,jaromdiként”, de
egzotikus szobadisz céljara is
aranylag koénnyen elkészithetd.

A talp kerete egy darabbol iv-

ben, g6zoétiten meghajlitott fabol
készil (2). Erre a célra els6sorban
a jol hajlithaté kérisfa alkalmas.

Mivel forr6 g6zdléses eljarasra oft-
hon nincs lehet6ség, ezért lassubb,
de ugyanilyen eredményre vezetd
maddszert ajanlunk. A kdrislécet
vagy frissen kivagott egyenes, hé-
jaban ’ hagyott Aagat folyamatosan
nedvesen tartva apranként, napon-
ta fokozatosan tovabb gorbitve haj-
litsuk ivben vissza. Kodzben ned-
ves rongyba és fdliaba csavarva
védjik a kiszaradas ellen. Az utol-
s6 hajlitdsi fazisban a szar két
végét kotozzik ossze, hogy egy te-
niszitéhdéz hasonlé forma keletkez-
zék.

A Kkeretbe két merevitd lécet is
be kell er8sitenink (3), a labbeli
talpa, ill sarka azokra nehezedjék

(4). A merevit6ket csapozzuk be a
keretbe, de vigyazzunk, hogy a haj-
litott faanyagot talsagosan ne
gyengitsik meg a csaphoronnyal,
mert a beillesztésék helyén kés6bb

eltorhet. A mereviték behelyezése-
kor a keretet enyhén feszitsik
szét. A fa elég rugalmas ahhoz,

hogy ezt a miveletet Kkibirja.

A hétalp fonott része eredetileg
karibu-b&rszijbol készilt, mert a
karibu a mult szizadi Kanadé-
ban nem volt olyan védett ritkk-
sag, mint manapsag. BO&r hijan
ugyanezt er6s hanccsal helyettesi-
tették. Manapsag nalunk mindkét
anyagot nehézkes beszerezni, ezért
azok helyett mas, er6s, a nedves-
séget és a hideget is bird, jol ke-
zelheté, fonhatdé csikokat kell ta-
lalnunk. Ilyanék a kilénféle mi-
anyag szalagok (pl. a csomagok le-

0,50 m

szoritasdra hasznalatosak), esetleg
keskeny textil vagy mdianyag he-
veder. A szalagokat igyekezziink
jo feszesre hlzni és a kerethez ér-
ve megcsomadzni (5). Nem prakti-

kus hosszi szallal dolgozni, mert

azzal nehéz banni, és ha kés6bb
valahol elszakadna, az egész fonat
lebomolhat. Inkabb révid darabo-

kat hasznaljunk, s végeiket er@sen
kotozzik le. A kész hotalpak fa
részeit lakkozassal vagy meleg
sztearinnal Aatitatva védjik meg a
nedvességtol.



vezényli a ldidomar, amikor a lovat a két hatsé labara
allasra készteti. Cirkuszban és festményen egyarant
megcsodalt mozdulata ez a I6nak. S ha valaki sajat ma-
ga kivanja megorokiteni a négylabd kedvencét ebben
az agaskoddé helyzetben, a fai-da-te-b61 adaptalt cik-
kiink alapjan szobrasztehetség nélkil is megteheti.

A nagy rajz egy-egy négyzetének 8,5X8,5 cm-esre na-
gyitasaval csomagolépapirra kénnyen atmasolhatdk lo-
vunk testének darabjai.

A két-két 1ab 19—20 mm-es deszkara, butorlapra, a
sorény és a farok 7—9 mm vastag rétegelt lemezre, a
torzs pedig toébb, egyilittesen 80—88—90 mim-es vastagsa-
got kiadd deszkara, batorlapra rajzolhatd. Lehet6leg pa-
ratlan szamdura, O0gy a kozéps6be a 16 nyakanal és far-
tovénél konnyen készithetiink fogadd nyilast a sorény
és a farok rogzitéséhez. A tdrzs egyes rétegeit enywel
és szegekkel, facsavarokkal is er@sitsik egymashoz.

A fej két modon is készithet6. Az egyik — a képen
lathatd — esetén a 20 mm vastag fejet csak az egyik,
a 16 lathaté oldalan szegeljik a nyakra Ggy, hogy a
sorény a fej mdgé keriljon.

A masik megoldasnal a fej fil-pofa hatvonalat at-
rajzoljuk a nyakra, s ezen a vonalon (a képen az ar-

nyék jol kirajzolja) a nyak két oldalan a szélsé deszka-
kat lefirészeljik gy, hogy kozépen csak 10 mm-es
vastagsagu nyakrész maradjon.

Magat a fejet harom darabbdl allitsuk 6ssze. A k6zép-
s6 10 mm vastag deszkabol késziil, de rovidebb, a pofa-
tél csak a filig, allig (a rajzon szaggatott vonal jeld-
li) tart. A két széls6 teljes, de ;csak 7—9 mm vastag.
Igy a fej az elsovanyitott, 10 mm vastag nyakra hdzha-
té Ggy, hogy a sdérény a 16 két fiile kdzé el6relégjon. Ez
a 16 mindkét oldalarol nézve jél mutat majd.

A két mellsé labat ne egymast fedve, hanem Kkissé
eltoltan szegeljuk a tdérzsre, igy a 16 szinte ragkapal,
ahogy agaskodva, az egyensllya megtartasa érdekében
a valosagban is teszi.

A hatsé labak viszont pontosan szimmetrikusan allja-
nak, mert azok ,patdin” és farok végén — mint harom
ponton — al, all, nyugszik a lovas térplasztika. (Mint
a Parlament el6tti Rakoczi-szobor is.)

A darabok eredményes Osszeprobalasa utan csak egy-
egy, de szorosan belitott szeggel-facsavarral er@sitsik
0ssze a testrészeket. Majd allitsuk sik padléra a lovat,
s ott ellenérizziilk, hogy elég stabilan all-e. Ha el6re
kivan bukni, agaskodtassuk meredekebben és er@sitsiink
a farka hegyére plusz sulyt, példaul 6lomcs6bdl laposra
kalapalt sorény-hullamokat. Ha kell, még allitha-
tunk a testrészek helyzetén, s csak ha szilardan all,
szegezziik-csavarozzuk 6ssze véglegesen.

A felilet izlés, igény és lehet6ség szerint igen sok
variacidban alakithaté ki. Példaul: raspollyal, faresze-
I6vei legombdlyithetjik az egyes darabok flrészeléskor
egyenesre, szegletesre alakulé élét. Alkalmas szind
posztobdl kivagott ,16b6rt” ragaszthatunk az egyes da-
rabokra, a sorény miisz6rmébdl is készithet6. (A farok
nem, annak sUlyara szikség van.)

A 16 torzse tdébb darabbdl kivagva és 0Osszeer@sitve
alakithato6 88 mm vastagra. A kozéps6ik) kozéptajon
lehet(nek) Ureges(ek) is, a fontos csak az, hogy a kor-
vonalaktél befele legalabb 100 mm ,h(s” maradjon
alakadénak.



FIGYELEM!

Kérjik a szerkeszt6ségink-
be kozjésre anyagokat
(cikk, otlet, rajz, fotd, pa-
lyamd) kuldé olvasdinkat,
kilsé szerz8inket, hogy a
nevilk és cimik mellett
személyi szamukat is tln-
tessék fel. Annak hijan
ugyanis nem all mddunk-
ban a honoréariumot, jutal-
mat, palyadijat stb. ki-
utalni.
A szerkeszt8ség

A megjelent
Otleteket honoral6
vasarlasi utalvanyokat
postan
—ajanlottan —
juttatjuk el
a bekuldéknek,

s tovabbra is kérjuk
kedves olvasoink
megvalositott,
kozérdekl6désre
szamot tarto,
lehet8leg
fényképpel illusztralt
sajat oOtleteit.

KEDVES VEVO!

Varja Ont

az epitdanyag-telep

és barkacsbolt!

Bp. XX, Soroksar, Hg/aszti ut 36.
(a sportpaiyo utan,

a Szent Istvan HEV-megallonal,
az Si. sz. Ut mellett)
Kaphatok:

félkorives, zsalugoteres ajtok,
ajtolapok, falburkolatok, lambé-
riak (csiszolva méretre is), k-
16nb6z6 gyalult lécek, farost
hajopadlo.

NYITVA: hétkdznap: 8.00-16.00-
ig, szerdan: 7.00-11.00-ig,
szombaton: 7.00-13.00-ig.



végzik,
namikus”
A motor az els6 modszernél
masodiknal

ellenérzésére

utébibi

nél
-ellendrzést

aramkorének

szakitasnak

ED-es stroboszkop

A gépkocsimotoroknal a
gyuajtasi idépont beallitasa-
nak két modszere van. Az
egyik az dgynevezett ,statikus”,
azt a 12 voltos vizsgalo lampaval
a masik a pontosabb ,di-
beallitas stroboszkdppal.
all, a
forog. A kétféle lehe-
téség kozul a masodik eredménye
a pontosabb.
A gyuljtas beallitasara, illetve
szolgaléd kis méretd,
elektronikus stroboszképok 12 volt-

nal sokkal nagyobb fesziltségek-
kel mikdd6é villan6csdveket hasz-
nalnak. Az akkumuldtor 12 volt-
jabol 60 V-t6l 4—500 voltig terje-
d6 nagysagu fesziltséget eldallitd
aramkorok sérilékenyek, és ami
nem utols6 szempont, dragaik. Az

id6ben ugyan a mind kor-
szer(ibb félvezet6ik beépitésével a

biztonsaguk sokat javult, de az
aruk nem csokkent, hanem nétt.
Az olcsod ,statikus”, probalampas

maodszer a gyors, esetleg ideiglenes
bedallitasra mindenképpen jé. A kor-
szerli gépkocsimotorok azonban en-
pontosabb gyujtasbeallitast és
igényelnek. Ennek pe-
dig csak a ,dinamikus” stroboszkd-
pos maodszer felel meg.

Az llébél, a kalapacshél, a ru-
gobol és a biltykdstengelybdl allé
megszakité a gyuGjtotekercs primer
idGzitetten ismételt
megszakitasaval allitja el6 a gyer-
tyaszikrakhoz szikséges szekunder
nagyfesziltséget. Az id6zitett meg-
kiemelkedd  szerepe

Fesziiltségjelz6

Hasznos, ha az aut6s tudja, mi-
lyen az akkumulator allapota. Még
jobb, ha az arra vonatkoz6é infor-
maciokat folyamatosan kapja. Az
sem art, ha a jelzés bonyolult mi-
szeres megoldas helyett egyszerd,
jol lathaté és féleg nem zavarja a
figyelmet. 'E fontos kdvetelmények-
nek eleget tevd, kis méretl, az ak-
kumulator feszilltségét jelz6 elekt-
ronika kapcsoladsi rajzat latjuk az
1. 4bréan.

A készillék négyféle fesziltséget
mutat. A legkisebb a 11 volt (ha az
akkumulatorban a motor inditésa
el6tt csak ennyi van, akkor sir-
g6sen tolteni kell). Az akkumula-
tor normalis fesziltsége 12 volt,
ennél nagyobb fesziiltség csak a
toltés alatt van rajta. A készilék
a 13 volt és a 14 volt jelzésével
egyuttal a toltés meglétét is mu-
tatja. Ne feledjuk, hogy amikor az
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yujtas

van, mert az tulajdonképpen a
yljtasi id6pont. A Dbedllitasa pe-
ig pontos munkat igényel. A

komplett beallitasat tobb-

nyire korszer miszerekkel felsze-
relt szakm(ihelyekben végzik.
Adédhat viszont olyan eset s,

hogy mindezt kénytelenek vagyunk
magunk elvégezni.
szakértelmen
kell.

Ehhez pedig a

kivil stroboszkop is

Villandcsd helyett LED

Kapcsolastechnikailag sokféle
stroboszképot  ismerink, bennik
300—500 voltos Gzemi fesziltségl
villanécsovekkel. Ezt a nagy fe-

sziltséget az akkumulator 12 volt-
jabol kell el6allitani, ami nem Kis
feladatot
kdreire.
képez6gépek
néhany,
villan
szinte folyamatosan,
ként tobbszor villog. Hagyomanyos
lampakat a
izz6szal
ideje
nem
stroboszikopokban a
Ggynevezett hidegfényl csdvek az
egyeduralkodok. A fény kibocsata-

r6 a stroboszk6p aram-
Gondoljunk csak a fény-
vakuira, melyeknél
idében eltolt exponalaskor
a c¢s6, mig a stroboszkop
masodpercen-

stroboszképokban az
hosszu felfitési és leh(lési
okozta tehetetlensége miatt
lehet hasznalni. Ez ideig a
gazkisulesd,

sara képes félvezet6k kozul akad
egy, a LED, amely az lzemi fe-
szultségének kapcsolgatasat képes
szinte tehetetlenség nélkul kovet-

ni. Ez azt jelenti, hogy a LED ké-
pes a magasabb frekvencias fény-
Impulzusok kibocsatasara
hogy azokat az
sonléan

anélkul,
izz6lampakhoz ha-
(az emlitett tehetetlensé-

glk kovetkeztében) egybemosna. A
LED a kis fényerejénél fogva oOn-
magaban nem alkalmas a villano-
csovek  egyenértékld  kivaltasara.
Sok LED fényét 0Osszefogva azon-
ban mar épithetiink stroboszkopot.
A villanoos6é fénye kétségkivil
tobbszorése a LED-ének. A LED-

nek viszont nagy el6nye, hogy
osupan néhany volttal mikédik,
élettartama  szinte korlatlan és

egyaltalan nem kényes a mechani-
kai hatasokra. LED-ekkel megépit-
het6  gyujtasbeallito  stroboszkop
kapcsolasi rajzat latjuk az 1. ab-
ran.

Kisfesziiltségl stroboszkép

Nézzik meg kozelebbrél az 1
abra kapcsolasat. Az els6, ami
szembetlinik, hogy a kapcsolas
osak a gépkocsi 12 voltos feszilt-
ségl részeihez csatlakozik, dénma-
gaban ez még nem nagy elény, hi-
szen a villan6csoves készilékek is
az akkumulator 12 voltjabol tap-
lalkoznak. Am azok inditdsa mar
az 1-es henger kozel 20 kilovoltos
gyujtasvezetekérol torténik! A
LED-es stroboszkop els6, Schmitt-
triggerként  m(kodé monostabil
multivibratora a  transzformétor
alsé, a megszakitoval a negativ
testre kapcsolt oldalarél kapja az
inditdsadt. Ennek az els6 fokozat-
nak a 4017-es szamlalo IC meg-
hajtdsdn kivul fontos feladata az
érintkez6pattogas okozta fals indi-
t6 impulzusok Kisziirése. A mono-
stabil multivibrator inditds utéani
feléledési ideje korilbelil 20 mil-
liszekundum. Ez az id6 nagyjabdl

Auto-elektronikak

eredeti toltésjelz6 lampa elalszik,
még nem biztos, hogy az akkumu-
lator toltédik. Eppen ezért a fe-
szliltségjalz6 késziulékkel célszerl
kozvetlenil az akkumulator kap-
csaira csatlakozni. A fesziltségjel-

z6 fogyasztasa minddssze 8—10
milliampar, ami egy 35 amperdras
akkumulatornak szinte ,meg se
kottyan”.

Néhany szé az aramkorrél. A
kapcsolas lelke a négy miveleti

er@sitét tartalmaz6 LM 324-es IC.
Anélkil, hogy a kivezetések helye
megvaltozna, 'helyettesithetd a
TL 074-es vagy a TL 084-es tlpu-
sta'kkal. A jelz6 aramkdér az ak-
kumulator feszultségét az 58 vol-
tos, Zener di6daval stabilizalt el-
lenallasos referencia feszliltségosz-
tohoz képest érzékeli. Az egy tok-



a motor percenkénti

dulataig garantdlja a
zavarmentes miikodését.
A 4017-es szamlal6 az els6 mo-
nostabil multivibrator impulzusai-
val vezérelve folyamatosan porog
kérbe-kérbe. A szdmlalonak az
alapallassal egyutt dsszesen hét ki-
menetéhez egy kétaramkdros, hat-
allast  fokozatkapcsolé csatlakozik.
Ez a kapcsolo allitja be a 4 és 6
hengeres (Gzemmaodot, valamint a
szinkront. A stroboszkép dinami-
kus allapotban vizsgalja a motort.
A szinkronnal nincs probléma az
els6 henger nagyfesziltségld gyer-
tyakabelérél inditott stroboszké-
poknal, mert a villanas mindig az

1500-as for-
stroboszkop

els6 henger gyujtasanak id6pontja-
ra esik. Az 1. 4brdn latott stro-
boszkop-kapcsoldas az inditasat a

megszakitordl kapja, ennélfogva az

els6 henger gyujtasanak pillanatat
a stroboszk6p milkodésével szink-
ronba kell allitani. A megszakita-
sokkal vezérelt, folyamatosan por-
g6 szamlalé minden gyujtészikrara
folfelé egy kimenetet valt. A kap-
csoloval lépve konnyen megkeres-
het6 a 4 és fi hengernél az els6
gyujtdshoz tartoz6 szamlalé kime-
net. A stroboszkép pontos mikodé-
séhez ennek a kimenetnek kell in-
ditania a méasodik monostabil mul-
tivibratort. Ezt kovetik a parhuza-
mosan kapcsolt meghajtok és a
LED-eket vezérl6 Darlington-tran-
zisztor.

Az MMV-ket a 4538-as IC tar-

talmazza. A pozitiv telepkivezeté-
se a 16-0s, a negativ a 8-as lab.
A szamlalé 4017-es, a meghajtd
4050-es IC. A LED-ek sarga szi-
nGek. A stroboszkép nyugalmi
ban integralt négy mdveleti er6si-

t6 invertalé bemenetelre juté fe-
szliltségek — a fels6 15 kiloohmos
és az alsé 10 kiloohmos ellenéllas-

sal — az akkumulatorfesziltség
mindenkori nagysagaval aranyosan
osztédnak. A Zener di6édaval 5,6

volton megfogott ellenallaslanc fe-
szliltségei viszont nem osztoédnak,
igy alakulhat ki az a helyzet, hogy
a miveleti er@sit6k az akkumulé-
tor fesziltségének valtozasaira
sorra atbillennek és bekapcsoljak a
kimeneteikre kotott LED-eket. A
Zener dioda okozta esetleges fe-
szlltségeltolédast a P jeld, 10 ki-
loohmos trimmerpotenciométerrel
korrigalhatjuk. Segitségével a raj-
zon feltiintetett pontokon az oda
beirt fesziltségeket kell beallitani.
Amennyiben az oszt6 ellenéllasai
k6zott nincsenek nagy értékbeli el-
térések, a jelzett feszlltségek auto-
matikusan beéllnak.

A fesziltségjelzd elvileg 10 és 15

aramfelvétele koralbeltl 25 milli-
amper. A 24 darab LED ki-bekap-

csolgatasa meglehetésen nagy
aramimpulzusokkal jar, ahhoz pe-
dig megfeleléen terhelheté tran-
zisztor kell. Tovabba a kapcsolas
gyorsasaga is szamit. A célra a
legjobb a kozos tokba helyezett
Darlington-tranzisztor par, ahol a
masodik tranzisztor mar jelent6s
teljesitmény  kapcsolasara  képes.

Ide beépithetjik a BD643, BD645,

BD647, BD649, BD675, BD677,
BD679 stfo. tipUstuak kozil barme-
lyiket. Szlkség esetén két hagyo-
manyos tranzisztorbdl kialakitott
Darlington is helyettesité lehet. A
4700 mikrofarados elektrolitikus
kondenzator 16 voltos.

micirif Mocsary Géabor

volt kozotti tapfesziltséggel miko-
dik. Ne felejtsik, hogy a jelz6 va-
l6jaban a taplalé fesziltséget fi-
gyeli és jelzi. M(kodését ellendriz-

hetjuk, illetve hitelesithetjik a
tapfesziltsége csokkentésével és
novelésével.

P

Auto sztered erdsitdk

Egy j6 mindségl sztere6 autora-
di6  ara kazettds magnetofonnal
10000 forint koril van. A végerdsi-
t6 fokozatanak kimendteljesitmé-
nye 10 és 20 watt k6zott mozog. A
koltségekhez még hozza kell sza-
mitanunk a hangszoérékat is, azok
ara nemegyszer megkozeliti a ké-
sziilékét. A nagyjabol uniformizalt,
kazettds magnetofonnal egybeépi-
tett autéradidk ara aranyosan val-
tozik a beépitett hangfrekvencias
végfokozataik teljesitményével.
Sokkal kevesebb pénzbdl kijoviink
(s ha ez valuta, akkor egyalta-
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Néha tesz olyat az ember, amit azutan kés6bb
megban. Csakhogy késé a banat, ha példaul egy
polclapra, szekrényoldalra meggondolatlanul csava-
roztunk fel valamit. A csavarhelyek megmaradnak,
s szembeszok6en tatonganak. Hasonl6 a helyzet a
szekrénybe erdsitett polcok hasznalatlan tartécsap-
jainak a fészkével is. Am a lyukakat el lehet tiin-
tetni — persze nem tokéletesen, s nem is olyan
kényen, mint ahogy kiflartuk.

El6szor is készitsiink a bator fajaéhoz kozel ha-
sonl6 arnyalati tomité és egyben ragaszté masszat.

nincs lviuk!-

vés tomitéanyagot, majd a fadugodkat kalapaccsal
Gssik a lyukakba (2). A tomit6anyag szaradadsa utan

.a facsapok kiall6 szarat éles vés6vel metsszik le

(3), majd az esetleges mélyedéseket is tapaszoljuk
ki. Széradas utdn a befoltozott részeket finoman
csiszoljuk sikba. Portalanitds utan pacoljuk be a
dugok bi'tijét, s vékony, hegyes ecsettel igyekez-
ziink folytonossa tenni a fa erezetét a kijaviltott ré-
szeken is (5). Ezt kovet6en a javitott részt fényez-
zik at. Ez a munka bizony elég aprélékos, de talan
kés6bb meggondoljuk, hogy butoraink feliiletét ér-

Szintelen
ha a massza tejfolsiriséga,
ba ill6 kis farudakat.

lan nem mindegy, a vamhatar el-
érésérél mar nem is beszélve), ha az
arnovel6 teljesitményerdsit6t nem
fizetjuk meg a készilék araban.
Ezt csak dagy tudjuk elérni, ha a
készulék kategoriajaban a lehetd
legkisebb  teljesitmény(t valaszt-
juk. Az lesz a legolcsobb és hoz-
za az erdsitét magunk készitjik el.
A iténylegesen felmerilé koltségek
igy az eredeti felét sem érik el
A 2, abran egy par TDA 1516Q

tipustd hangfrekvencias sztere6 tel-

jesitményerdsitd  1C-vel mkddé,
csatornanként 17 wattos készilék
kapcsolasi rajzat latjuk. A 4
ohmos hangszorok az IC-k két

belsé er6sit6jének kimenetei kozé,
hidba kapcsolédnak. Az épitésnél
tehat fokozottan figyeljink a szo-
kasos ko6z0s negativ féldpont el-
maradasara! A sztere6 végerdsitd
torzitdsa 17 wattos teljesitménynél

csupan 0,5 szazalékos. Tobbi jel-
lemz6i is kimeritik a hifi kovetel-
ményeit.
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lakkot keverjink finom faporhoz (1),
martsunk bele a lyukak-
A lyukakba is juttassunk ke-

A \3. abran ugyancsak TDA
1516 Q tipust IC-vel Kkészult, Ki-
sebb teljesitmény(l sztere6 végero-
sit6 kapcsolasat latjuk. Ennek az
egy IC-s sztered erdsitbnek a csa-
tornankénti teljesitménye 05 sza-
zalékos torzitdas mellett 5 watt, 10
sz4zaléknal 6 watt. A 4 ohmos
hangsz6rék ennél az 1000 mikrofa-

demes-e megfarni,

0ssze-vissza csavarozni.

—bij-

rados csatolékondenzatorok és a
negativ testpont kozé kapcsolédnak.
A TDA 1516 Q .IC-ket mindkét
esetben h(tébordara kell tenni. A
kevés alkatrész és az egyszer(iség
miatt az erésitéket minden
nehézség nélkul egy el6re perforalt
nyomtatott aramkori lemezre épit-
hetjik. A méreteket els6sorban a
hitébordak hatarozzak meg. A 2X17
wattos valtozat IC-inek hiitéséhez
barmilyen, kdzepes nagysagl, szar-
nyas profilra hazott aluminium
borda 12 centiméteres darabja hasz-
nalhaté. A 2X5 wattos erdsiténél az
el6z6héz hasonlé Kkiviteld  borda
hossza 6 centiméter. A bemenetek-
hez DIN tuchel vagy FCA csatla-
koz6 aljzatokat tegytink, de fixen
is bekdtheték. A hangszérok csat-
lakozasait szoritécsavaros kapocsléc-
cel oldjuk meg. A hangszé6ddkat az
er6sit6hoz mindkét esetben fligget-
len, kéteres vezetékkel kossik be.
A kondenzéatorok 40 voltosak.

Mocsary Gabor



Nedvesedik a lakasi

A hideg évszakokban kiléndsen sokszor panasz-
U kodnak err6l és kérnek orvoslasara tanacsot ol-
vasdink. A ,tdvgyo6gyitdsra” mar csak azért sem
vallalkozhatunk, mert nem irjak meg (a legtébb eset-
ben nem is ismerik teljesen) a korilményeket. Ezért
a kovetkezékben a nedvesedés kilonféle fajtait-okait
ismerteti a szakma koOzismert oktatémestere, Péli JoO-
zsef. Az alabbi részlet ugyanis az 6altaia irt, s a M-
szaki Konyvkiadé altal kiadott ,Vizszigeteld6 munka,
bitumenes és mlanyag szigetelések” c. konyvbdél valé.
A 330 oldalas, 230 éabraval illusztralt, 195 Ft aru
konyvet nemcsak a nedvesedéstdl elkeseredetteknek, de
minden épitkez6 vagy haztulajdonos olvasonknak is
kilondsen ajanljuk.

A talajpara a talajviz és a felette levé talajréteg
légporusaiban felgyllemlett nedvesség, amely parolgas
vagy helyi nyomaskilénbség kovetkeztében a vele
érintkez6, nala tébbnyire hidegebb fellleti épiletré-
szeken lecsapddik és beléjik szivadik (pl. ha a talajra
toltott szaraz homok- vagy sa-lakfeltolt-ésre betonpadlot
készitenek).

A talajnedvesség a talajviz feletti talajrétegekbe fel-
szivoddé és a talajszemcsékhez koét6dd, tehat mozogni®
aramlani nem képes, hidrosztatikai nyomast ki nem
fejt6 nedvesség, azaz vizlencse.

A talaj nedvességtartalma a talajfelszinen alland6an
parolog. Egészen elapadna, ha az elparolgé vizet nem
potolna a talajvizb6l hajszalcsévesen — kapillaris Gton
— ismét felszivodo viz-mennyiség. A kapillaris felszivé-
dasra jo példa a feketekavéba egyik sarkdn bemartott
kockacukor.

A talajnedvesség felszivodasa annal nagyobb, minél
finomabbak a talaj szemcséi, mert annal -vékonyabbak
a kozottik képz6d6 hajszalcsévek. Ez az oka annak,
hogy a viz kiulénb6z6 talajokban kilonb6zd magassa-
gokig emelkedik (11 abra). A talajnedvesség mennyisé-
ge tehat a kulonb6z8 talajnemekben véltozé: -pl. ho-
moktalajokban 13—19%, homokliszt talajokban 18—
28%, iszaptalajban 24—30%, agyagtalajban 28—80%.

Talajnedvesség elsésortban a talajban levé épilet-
szerkezetekre hat Ha nem védjik a szerkezeteket ta-
lajnedvesség ellen, akkor az a nedvességre érzékeny
szerkezetek tdonkremeneteléhez (pl. gombasoddé fapad-
16k, blatorok sth.)-, a megtamadott nedves helyiséghen
valé tartézkodas pedig betegségek (pl. izileti -ba-ntal-
mak) kifejl6déséhez -vezet.

A talajviz a talajba beszivodé csapadékbol szarma-
20, a talajszemcsék feliletéhez nem kot6d6, tehat mo-
zogni, aramlani -képes, szabad viz. Altaldban a vizet
at nem bocsaté talajrétegek feletti laza talajban (2.
abra) vagy két, vizet &t -nem bocsaté talajréteg kozotti
laza rétegben (13 abra) nagy Kkiterjedésl vizrétegként
jelentkezik.

-Ha a leveg6 aramlas kozben leh(l, akkor az uralko-
d6 hémeérséklettdl fliggéen csapadék, azaz es6, hd,
jégszemcse -keletkezik. Ha a -levegé paratartalma az
éjjeli leh(lés kovetkeztében a talajszinten csapodik le,
akkor harmat, ha ez meg is fagy, akkor dér, zGzmara
keletkezik.

1. abra. Kapillaris vizfelszivddas kiilonboz6 talajokban
a) kavics-, b) homok- és c) agyagtalajban

Az es6 minden nedvszivo anyagbo6l készilt szerke-
zetbe beszivodik. Kilondsen karos leheti, ha egyaltalan
ni-ncs lefolyds vagy az olyan kismértékd, hogy pl. a
szél a lejtéssel ellentétesen is hajthatja a csapadékot.

Az es6 az éplletek szabadon alld részeit tdmadja:
falakba hatolasat a szélnyomas is el@segiti. A széllel
parosult esé, a csap6esd -kilondésen a négyszintesnél
rlnagasabb épileték homlokzatara és tet6zetére veszé-
yes.

Lakdépiletekben a tisztdlkodas, a konyhai tevékeny-
ség és a helyiségek tisztdn tartasa soran a padlora, fa-
lakra -kerilt vizet hasznélati viznek nevezzik.

Az épitéshez, egyes technolégiai folyamatokhoz vizre
van sziukség. Ennek egy része az Un. épitési viz -még
a latszélagos kiszaradas utan is -bent marad az épilet-
szerkezetekben, mig a masik része parolgas kozben
nedvességgel teliti az épilet -légterét.

A szerkezetekben lev6é vizmennyiséget novelheti az
épitkezés kozben lehullo, a falakat és fodémeket az-
tat6 csapadék. Nem egy esetben gondot okoz, ha az
Oszi es6k aztatta zar6fodémre -készitik el a csapadék
elleni szigetelést.

Minden évszakban, s6t naponta lehet kiils6 parale-
csap6das, ha az épllet hideg feliilete meleg, paras, ko-
dos vagy nedves kilsé leveg6vel érintkezik. Epuleten
belll is van paralecsapodas, de mig a kiils6 paralecsa-
podast légkori tényezdk okozzak, és ezért nehéz befo-
lyasolni, a belsé paralecsap6dast miszaki eszkdzokkel
esetleg meg I6het akadalyozni.

A -kills6 paralecsapédas a legtobb esetben csekély
nedvességgel jar, amelyet a porozus falfelliilet besziv, a
-nappali meleg pedig elparologtat, és igy a szerkezet
nem azik at. A tobbszér megismétlédd lecsapodas
azonban rongalja az épilet vakolatat, festését.

Belsé paralecsapddas akkor keletkezik, ha egy belsd
felulet kisebb hdémérsékletli, mint amekkora a vele
érintkez6 leveg6 -harmatpontja. (A -harmatpon-t az a
hémérséklet, amelyen a levegé nedvességgel éppen te-
litetté valik, tehat minél nagyobb a -leveg6 -nedvesség-
felvevé képessége, annal nagyobb -a harmatpon-tja.)

-Ha a leveg6ben lev6 vizpara mennyisége éppen
annyi, -amennyit a levegé magaba képes fogadni, akkor
a levegd vizparava-1 telitett (harmatpont). Ha -keve-
sebb, akkor telitettségi fokat a relativ paratartalom
fejezi ki.

A paralecsap6das okozta nedvesedést és a szerkezet
atazasat gyakran 0Osszecserélik, mivel sokszor egyitt
jelentkeznek. A para el6szér a fodém és a fal talalko-
zasanal (a sarokban) csapddik le, és a fiugg6leges fal-
sarkokon -terjed tovabb, mig a beazds — amely Kkils6
vagy bels6 eredetl (pl. cs6térés sth.) lehet — barhol
keletkezhet a fodémen vagy a falakon, de &ltalaban
ott, ahova a viz a legrévidebb dton tudott keresztil-
jutni.

A nedvesedés okozoi kozul az épitési -viz és a -belsd
paralecsapddas nem sziintethet6k -meg -vizszigeteléssel.
Védekezhetink ellentk szaritassal, kell6éen méretezett
és elhelyezett hészigeteléssel, flitéssel és -id6kozonkénti
szell6ztetéssel.

2. abra. Talajviz vizzar¢ talajréteg felett
1 laza talajréteg: 2 talajviz; 3 vizzaro talajréteg
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TELI TENNIVALOK
A KERTBEN

Az enyhébb téli napokon is ér-
demes kimenni a 'kertbe az ebben
az id6szakban is végezhet6 mun-
kak miatt. Ezzel tovabbi, tavaszi
tennivaldink ellatasat segitjuk el6.

Fontos a fadpolas

El6szor a faapolasi, tisztogatasi
munkaikon tanacsos tullenni. A fak
apolasat az id6s, odvas, terméket-
len és a karositok altal nagymér-
tékben fert6zott fak vagy bokrok
kivagasaval vagy a még csak pusz-
tuléfélben levd részeik eltavolitasa-
val kezdjik. Fontos, hogy levagjuk
a pajzstetvek atteleld egyedeivel ré-
tegesen boritott, pusztulé 4agakat,
gallyakat. A fak torzsén, again,
vesszOin el6forduld, vértetli-fertd-
zést6l keletkezett rdkos sebeket is
ki kell tisztitani. Ugyanezt tegylk

az Uvegszarnyl almafalepke és a
kilonféle cseresznye, valamint mas
csonthéjas gylimdlcsfan gyakori ké-
regmoly hernyo6ja altal karositott
részekkel. Az alapos tisztitas utan
a simara faragott sebzési feliilete-
ket sebkezel6 anyaggal is vonjuk
be. Vagjuk le a még visszamaradt

szaraz levelekbdl &ll6 hernyofész-
keket, a karositok telel6helyéil
szolgalé 0Osszezsugorodott gylimol-

csoket, a gyimolcsmiamidkat, az el-
szaradt viragokat és hajtasvégeket.
A fatdrzsek és a vastagabb agak

kéregrésze hagyomanyosan kéreg-
kapardval, majd drotkefével vagy
erés surolékefével  tisztogathato

meg. Ezzel elpusztithatok az ott
meghtz6d6é kartevék, tojasok és
larvak. Egyidejlileg eltavolithatjuk

az elpusztult es fert6zott kéregré-
szeket, valamint a mohokat, zuzméo-
kat, gombaképleteket. Ekdzben az
él6 részeket nem szabad megsérte-
ni. Legjobb, ha a kaparékot és az
egyéb hulladékot a kezelésbe vett
fa, illetve bokor ald elteritett pony-
vara vagy mdianyagfdliara felfogva
Osszegy(jtjuk és akar elégetéssel
megsemmisitjik (1).

Lombhasznositas

A lehullott levelek, a lomb el-
égetése megsemmisiti ezt az egye-
dalalléan értékes hulladékanyagot.
Az égetésnél sokkal hasznosabb a

talajba forgatas, ha komposztalas-
ra mar nem kerllt sor. llyen mo-
don a lomb ugyanis megkdti a la-
za talajt, a kotottet pedig lazit-
ja, s javitja mindketté6 viz- és tap-
anyaggazdalkodasat.

A még csekély, koralbelul 6t
centiméter vastag lombréteg folya-
matosan beashat6. Arkos 4asassal
ennél tobb lomb is elféldelhetd,

kilonosen az arkok kimélyitésével,
s az abba behlzott lomb betaposa-

saval. Godrot is &shatunk, abba is
beletaposhatjuk a jobb témorités
érdekében meg is Ontozott lombot

(2). Cserjés terlileten még gyorsab-
ban végezhet6 a lomb elasasa, mert
oda tovabbi ndvényeket nem (l-
tetiink, tehat nem sziikséges a lom-
bot wvastag foldréteggel takarni.
Ilyen helyein az sem baj, ha a
talajba asott lomb egy része a ta-
lajfelszin  folé emelkedik. Alapos

letaposds utan néhany centiméter
vastag foldet teritsink a lombra,
hogy eltakarja szem el6l. Ilyen

modon tehat nagy mennyiségd lomb
hasznosithatd, s a gyorsan lezajlé
korhadas nyoman rovid id6 alatt a
talaj szintjéig esik 0Ossze. Ez felel
meg leginkabb a természetszer(
kertm(velés elveinek is.

Lombfert6tlenités

A gyimolcstermd fak és bokrok,
a diszfak, -cserjék és a rozsak f6-



cseriék
B

O

ként a fert6zott levelekben attele-
16 kartev6i, korokoz6i szintén a
hullott levelek mélyen talajba for-
gatasaval, bedsasavaf pusztithatok.
Fert6zések ellen hasznos még az
aztatasszer( avarpermetezés is. A
novényvéddészerek kozil erre a
célra kétszazalékos toménységli No-
venda és a zOlden telel6 ndvények-
re sem artalmas Chinoin Funda-
zol (ez utobbi 0,07 szazalékos to-
ménységben) alkalmas.

Faragok ellen

A faragok
pusztito

mind gyakrabban
hernydinak kartétele is
jobban szembetlnik télen, mint
maskor, amikor a lomb takarhat-
ja. Csakhogy a zegzugos jaratok
miatt a hagyomanyos modon, drot-
tal sokszor nem is lehet jol pusz-

titani a fatestbe befurakodott her-
ny6t. Garantalt viszont az ered-
mény, ha a felfedett bejarati nyi-

lasba kevéske kamfort vagy a mo-
lyok irtdsara is hasznalatos Glo-
bolt tesziink. Ezutan a nyilast Kis
darabka feny6faval ékeljik be. Ha
az nem zarna eléggé, akkor kevés
cementtel vagy oltoviasszal is el-
zarhaté a nyilas. Igy a g6zdok nem
illannak el, hanem behatolnak a
jaratba és biztosan elpusztitjak a

hernyét. Egy-két hét miualva az el-
zarast megbontva néhany nap alatt

meg lehet gy6z6dni arrol, hogy a
herny6 valoéban elpusztult-e. Ha
igen, nem hullat Gjabb driléket

vagy nedvességet. Ekkor a nyilas a
a kdényebb beforraddsa érdekében
éles késsel simara faraghato.

Vegyszeres vedekezés

A téli lemosé permetezést is el
kell végezni a tél masodik felé-
ben, olyan id6szakban, amikor 8
C-foknal magasabb a nappali h6-
mérséklet. llyenkor még azokkal a
szereikkel is védekezhetiink, ame-
lyek egyébként a novénydk levele-

ri novények, a zdldségfélék, a vi-
rdgok, de az ével6k tdbbsége s
vizigényesebb a gyepnél. Marpedig
a sinhantszer(en felpUpositott
agyasok talajanak felszinér6l az
es6 és az Ontoz6viz nagy része a
kérnyez6é gyepre, majd onnan az
Gtra folyik. A felmagasitott talaju
agyusok és mas teriletrészek kilo-
nosen hamar kezdenek szaradni, mi-
kdézben az daton a gyomok bh6sé-
ges nedvességhez jutnak. Ez még-
inkabb  fenndll a veteményesben,
ahol a zoldségagyasok kozotti utak
olykor szlk arokka is mélyulnek.

A helyes terepalakitds az, ha a
vizigényes ndvényeiknek szant vi-
rag- és zoldségagyasok, valamint a
rézsa- és a cserjecsoportok terile-

it és hajtasait megperzselik és te alacsonyabban ‘helyezkedik el a
emiatt rigyfakadas wutan, lombos kornyez6 gyephez és az uatfelulet-
allapotban nem hasznalhat6k. hez viszonyitva. Miutan elégséges
llyen szer az Agrél, a Novenda, a néhany centiméteres magassag-
gyep viragok gyep cserje

illetve a sargaméreg és a téli hi-
gitasé meészkénlé vagy barium-po-
liszulfid is.

A permedét mindenkor a csoma-
goléanyagan feltiintetett hasznalati
utasitas szerint készitsuk. J6 tudni,

hogy egy atlagos nagysagu gyu-
molcsterm6-, vagy diszfa téli, bé-
séges, lemosasszerli permetezésé-
hez 4—5 liter permedé Kkell, mig

kisebb fakhoz (pl.
hoz, diszalmahoz)
elegendd.

A vegyszeres védekezésihez
munkaruhat viseljink, de
jobb, ha es6kabatot, mlianyag es6-
kopenyt vesziink fel. Orrunk, sza-
junk elé kossiink legalabb vattaval
bélelt tiszta kend&t (3). Szeles id6-
ben azonban még ilyen mdédon bedl-
tézve sem szabad permetezni. A
z6ld leveles novényeket jol takaro
mianyagfolidval leiboritva tanacsos
ovni a rajuk is artalmas ndévényvé-
dé permedétdl.

az G6szibarack-
15—2 liter is

zart
még

Agyasok kialakitasa

A téli munkédk soran valtoztat-
hatunk azon a célszerliden hagyo-
manyon, hogy a zo6ldségagyasok, a
viragfoltok, a rézsatbvek, a cserjé-
sek is valosaggal kimagaslanak a
kornyezetiikb6l. Ugyanis az egynyéa-

kilonbség, a megoldds nem kivan
feltétientl kd&lapokkal valo szegé-
lyezést. A talajfelszin, illetve gyep-
felilet enyhe lejtése is elegendd.
Ugyancsak enyhe felszini lejtéssel
iranyithaté a viz az Gjonnan ultetett
fak és magukban all6 cserjék to-
véhez. Az ilyen felszinelrendezéssel
a csapadék és az ontdzbviz is oda
irdnyul, ahol a legjobban haszno-
sulhat (4).

Metszés és asas
A metszés nagyold6 munkait is
érdemes most elvégezni, a rend-
szeresen szikséges metszésék el6-
készitéseként. Hasonloképpen jelen-
t6s konnyités a tervezett ifjdosok-
hoz, ha a durva munkat, a flrész
segitségével megoldhatd agmetszé-
seket és gallyazasokat elvégezziik.
Ezutdn mar csak az olléval vald
metszegetés marad hatra.

Az asas a hagyomanyos talajapo-
lasi munkak legfontosabb mivele-
te. Szintén most végezhet6 el, ahol
szilkséges és még nem keridlt sor-
ra. Asas utan a talaj felszine dur-
va, rogos legyen és gy is marad-
jon egészen tavaszig, a fagyokra
bizva a rogapritas munkajat.

K. L.
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- Kis muszeréeszeszterga
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Czbévek Béla flzesabonyi olva-
sonk az EVIG barkacs esztergapad
tartozékainak a felhasznalasaval
kis esztergat (1) készitett. A 2. sz.
képen jol lathaté az ékszijtarcsa
mellett a felfog6 allvany (talp), ami
az ors6haz két oldalat alkotja. Az
allvany furataiban van csapagyaz-
va a f6orsd. A felerdsité furataiban
van, rogzitve a koszorult, alul ék-
palyaval ellatott tengely, mely az
esztergadgyat képezi. Az orséhazat
lemezburkolat takarja. EISl talal-
hatok a motor fordulatszamat és
forgasiranyat valté kapcsolok, a
géplampa kapcsolo, hatul a fcétse-
foességli meghajtomotor, mely a f6-
ors6t haromlépcsés ékszijtarcsan
keresztil hajtja. A fordulat 200—
2000 f/p koOzoOtt, hat lépcsében val-
toztathat6.

A szanszerkezet részben meglevé
alkatrészek felhasznalasaval készilt.
Hossziranyl mozgatasa vezérorsoval
torténik (3). A kéziszan négykéses
késtartoval felszerelt, kupeszterga-
lashoz 45—45 fokos szdgben elfor-
dithaté. A szegnyereg egy excente-
res szoritasd bronz ékkel rogzithetd
az ékhoronyban. Az ék végzi a
hossziranyl vezetést is. A szegnye-
reg 040-es  hivelyrészében van
rogzitve az EVIG szegnyereg, mely
a forgocsuccsal, ill. a faré6tokmany-

nyal hasznalhat6. A Kkis eszterga
alapteriilete  minddssze  300X780
mm, csucstavolsaga 330 mii..,, A
szan feletti elforgathat6 atméré 140
mm. A f6ors6 atereszt6képessége
013 mm, 2-es Morse-kuppal, a tok-
manyt a féorsdra M26X2 menettel
lehet régziteni. Olvasonk az érdek-
16d6 ezermester tarndknak készség-
gel ad felvilagositast, komplett do-
kumentaciot.



A barkacs furopisztolyok ventll-
latornyilasan at befQjt, s(ritett
levegbvel id6nként célszerl le-
takaritanl a rarakodott port a
motor forgorészének elejerdl is.

Feleslegessé  valt Kkaroraszljra
erésitett permanens-magnes da-
rabkan mindig kéznél lesznek az
apré acélalkatrészek.

Az autds biztonsagi ovék tul-
szaladasat, helyén rogzitését se-
githeti egy er6s ruhacsipesz
vagy nagyméretli gemkapocs, il-
letve biztositot.

J

Az ujjaikat félt6, gyakorlatlan bar-
kacsoloknak ajanljuk - féleg ke-
ményfaba valo szegbeveréshez —az
abraparon lathatd és nagyobb kro-
kodilcsipesznek  hosszl  szerszam-
szarra  hegesztésével  készithetd
szegfogot.

A létran sokszor és turtésan dol-
gozok (fest6k, szerel6k, fadpo-
Iok) praktikus kiegészit6 eszkoze
lehet a maradék faanyagokbdl
a létrahoz illeszked6re elkészit-
het6 létraasztal, amelyre elhe-
lyezhet6k, s munka kozben le-
rakhatok az éppen nem hasznalt
anyagok, szerszamok.

Hullampala fedések gerincé-
nek lefedéséhez nem mindig
kapni a taréj-elemet. Egy
PVC es6csatorna va na-
gyobb  atmérdjd cs6
hosszanti kettévagasaval ké-
szitett valyl aiatétezett fa-
csavarokkal a gerinclemez-
hez er6sitve nemcsak ideig-
lenesen oldja meg a xgerinc-
fedést. E modszer esetén jo,
ha a hulldmpaldk fenn egé-
szen {6sszeérnek, s a csava-
rokat a hullamhegyek kozé
hajtjuk.

Annak, aki sokat dolgozik sok
és apro alkatrésszel, érdemes
elkésziteni egy - az abran lat-
hatéhoz hasonlé - trapéz alaku
talcat, fiokot. A talca szik sza-
ran at szétszérddas nélkil ont-
het6k tarolohelylikre az apré kis
alkatrészek.
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HflneeENEftOTOR

SZfifTIITOSEPPEL

Barmilyen miszaki vagy nem
miiszaki feladat adodik, megolda-
sanal széba keriilhet a szamitégép,
igy pl. a szamitogépet hanggenera-
torra is tehetjik.

Mint tudjuk, a hanggenerator a
hangfrekvencids aramkorok nélki-
lI6zhetetlen miiszere. Jelforrds, ami

nélkil nehéz aramkdr épitést, ja-
vitast, ellendrzést elképzelni. A jo
hanggenerdtor draga midszer. Az
egyszerlibb valtozata hazilag is

o0sszeallithatd, az viszont sok id6t
és pénzt visz el. Ezzel szemben a
szamitdgép nagy valosziniséggel
mar minden(tt ott van, ahol hang-
generatort hasznalnak. A géphez
csupan egy egyszer( és olcso kiegé-
szitd &ramkort kell csatlakoztatni
és a program maris hanggeneratort
vardzsol bel6le. Ez a hanggenera-
tor olyan szolgéaltatasokra is képes,
amiket csak igen draga tarsai tud-
nak. Stabilitdsara a kristalypontos-

sag a jellemz6, Kkijelzése digitalis,
m(ikodése pedig tetszés szerintire
programozhato.

Hanggenerator C 64-gyel

Akik a Commodore 64-est be-
hatébban ismerik, azok szamaéara
nem UGjdonsdg, hogy a gépben a
6581-es SID (SOUND INTERFACE
DEVICE) chip révén ADSR, azaz
Ggynevezett burkolégodrbe-generato.
rokat tartalmaz6 szintetizator van.
Azt, hogy ez a burkolégdrbe és az
ADSR mit jelent, azonnal megért-
juk, mihelyt az A abrara nézink.
Eszerint egy hangot a megszolala-
sanak tartamara négy fazisra bon-
tunk. Az A = ATTACK TIME, a
felfutasi id6é, ami alatt a hang a
megszolalasanak kezdetét6l a hang-
er6 maximumaig ndé. Ezt kovét! a
D = DECAY TIME, a lecsengési
id6 tartoménya, mialatt a hanger6
az uUgynevezett kozbensd  tartasi
szintre csokken. Az S = SUSTAIN
TIME, Kkitartdsi id6 szakaszdban a
hang ugyancsak a kitartasi szinten
marad. Ez a szdkasz természete-
sen csakis a kitartott hangoknal
érvényesil, a rovid, impulzussze-
rieknél elmosodik. A negyedik az
R = RELEASE TIME, elengedési
id6, mialatt a hang kihal. A négy
idétartam  angdl megnevezésének
kezd@betli adjak az ADSR gene-
rator nevét. Az emlitett megnevezé-

seket majd mindegyik szintetiza-
tornal megtalaljuk.
Nyilvan rajottek mar, hogy ha

egy ilyen ADSR tipusu szintetiza-
tor chip-et egy szamitégépbe épi-
tenek, akkor annak minden létez6
ét valtoztathatd6 paraméterét prog-
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ramozni is lehet a géppel. igy van
ez a C64-nél is. Eszerint a sza-
munkra fontos paraméterek kozil
otfélét kell beéallitani, és a sorrend
is fontos! A C 64-ben harom fiigget-
len, 4 Kkilohertzig terjed6 tarto-
manyban mi{kddd oszcillator van.
Hangonként négyféle: haromszdg,
flirész, impulzus és fehérzaj hul-
ldmforma véalaszthaté. A hérom
amplitGdé-modulator 48 decibeles
atfogast. A programozhatd sz(ir6é
12 decibel/oktav meredekség,
alul-, felllatereszt6 és savsz(rd.
Ezek utan térjink at a szikséges
beallitdsokra. Az els6 a hanger6,

Maximum

melyet az 54272 kezd6ciml SID-
chip 54 296-0s, 24-es regiszterének
els6 négy bitjén allithatunk be,
ezért a maximum csak 15 lehet! A
mésodik a hulldmalak. Az 54 276-
os cimre irt 17-es haromszdg, a 33-
as flirészfog, a 65-0s impulzus és a
129-es zaj hullamformat eredmé-
nyez. A harmadik beéllitdés a fel-
futasHecsengés paramétere a SID-
chip 54277-es cimén. Mi most az
egyes szélamot ,hasznaljik! Negye-
dikre a tartast allitjuk be az
54 278-as cimen. Az eddigi cimzé-
seket szdélamonként egyszer elég
elkuldeni. Az o6tédik beallitdsra vi-
szont mar hangonként szikség van.
A SID-chip els6 oszcillatoranak
magas/alacsony frekvencia beallita-
sara az egyes hangokhoz tartozd,
és kulén szamitott adatokat az
54 273jas és az 54272-es cimekre
kell kildeni. A frekvencia cimzési
adatainak szamitasa igen egyszer(:

X = FREKVENCIA/0,05966
FELSO BYTE = INT (X/256)
ALSO BYTE =

X—(256XFELSO BYTE)



5 REM  * x *

10
20
30
40
50
60
70
80
90

HANG-GEN * * *
PRINT
POKE

R$<147)=PRINT CHR$<144):POKE 53280,3 -POKE
211,7:POKE 214,5:SYS 58732:PRINT'"H RNGOE

POKE 211,5:POKE 214,12:SYS 58732:PRINT"FREKVENCIA

POKE 211,5:POKE 214,14:SYS 58732:PRINT"LEPES

POKE 211,5:POKE 214,16:SYS 58732sPRINT"+

POKE 211,5:POKE 214,18:SYS 58732:PRINT"-

POKE 211,5: POKE 214, 20: SYS 58732-'PRINTIB

GET 14%.IF M$OCHR$(32> THEN 90

CH
11
11
11

53281,3 :GQSUB 1000
HERR TO0O R"

MAX 10 - 3900 HZ!®
0.5 - 100 HzZI™
FREKVENCIA FEL"
FREKVENCIA LE"
PROGRAM STOP!”

100 PRINT CHR*(147):POKE 211,5:POKE 214,5:SYS 58732

110 INPUT"FREKVENCIA <HZ):";F

120 IF F<10 OR F>3900 THEN 20

130 POKE 211,5:POKE 214,7:SYS 58732:INPUT™LEPESL

140 IF L<0.5 OR L>100 THEN 26

150 GOSUB 500

160 GET W$:IF M$-CHR$C83> THEN 200

170 IF W$=CHR$<43) THEN 210

180 IF W$=CHR$<45) THEN 220

190 GOTO 160

200 POKE 54276,0:POKE 54277,0:POKE 54278,0=PRINT CHR$C147):END
210 F=F+L:GOSUB 500:GOTO 160

220 F=F-L:GOSUB 500:GOTO 160

500 IF F<10 THEN F=10

510 IF F>3900 THEN F=3900

520 POKE 54296,15:POKE 54277,160:POKE 54278,255:X-F/0.05966
530 FB=INT<X/256):AB«X-<256*FB):POKE 54273,FB:POKE 54272,AB:POKE 54276,17
540 PRINT CHR$<147) POKE 211,8:POKE214,9:SYS 58732:PRINT"FREKVENCIA:"i Fi"HZ"
550 RETURN

1000 FOR KI=1024 TO1063:POKE K I,120=NEXT K1

1010 FOR KI=1984 TO2023:POKE K1,121:NEXT Kl

1020 FOR K2=1024 TO 1984 STEP 40:POKE K2,118:NEXT K2

1030 FOR K2=1063 TO 2023 STEP 40:POKE K2,117:NEXT K2:RETURN
READY.

Az eddigiek jobb megértése végett
nézzik a programot.

Commodore 64-es program

Az els6 hét sor nem mas, mint
a hasznalatot ismertet6 képerny6-
felirat és a hozza tartozé egyéb
utasitasok. A felirat addig marad,
amig a szokozbillentylGt le nem
nyomjuk, err6l a 90-es sor gon-
doskodik. Ezutan a hanggenerator

indulé frekvenciajat kell megad-
nunk, amit a 110-es sor INPUT-
ja fogad. A program lehet&séget

ad arra, hogy a korabban megadott
indulé frekvenciat az elére kiva-

lasztott Iépésekben, folyamatosan
egy gombnyomassal ndévelni vagy
csokkenteni lehessen. Ez a kezdeti,

hasznalati utasitasként vehetd kép-
erny6feliratbdl is kiolvashaté. Az
indulé frekvencia a plusz gomb
egyszeri benyomasaval a megadott
lépéssel foljebb, a minusz gomb
benyomésaval pedig lejjeb  [ép.
Kezdetben tehat a 10 hertztdl 3900
hertzig terjed6 tartomanyban bar-
hol megallapitott frekvencia a 1épés
mértékével, illetve annak tobbszo-
rosével novelhetd vagy csdkkent-
het6. A lépés nagysaganak megha-
tarozdsa a 130-as sorban tdrténik.
A lépésnagysagot a 140-es sor ta-
nisdga szerint 0,5 hertzes minima-
lis és 100 hertzes maximalis kor-
latok kozé helyeztik. Ez a Kkét
hatar tetszés szerint Aatirhatd.

A programot a 150-es sor az
500-ast6l az 550-es sor RETURN-

jéig terjedd szubrutinra kaldi. Ez
a szubrutin szamitja ki a mar em-
litett frekvenciameghatarozé érték
alsé és fels6 byte-jat, amit rogtén
a megfelel6 cimekre kild. A 160—
190 sorok a plusz és a minusz
billentylket figyelik. A  200-t6l
220-ig terjed6 sorok ciklusokat tar-
talmaznak. A szubrutin minden
ciklusban a lépésként megadott
nagysaggal ndveli vagy csokkenti a
frekvenciat és a hozzajuk tartozé
fels6 és als6 byte-okat azonnal a
megfelel6 cimekre kildi. A prog-
ram leallitdsat a 200-as sor vég-
zi. A fontosabb beadllitdsokat a
szubrutin 520-as soraban talaljuk.
Az 530-as sorban az 54 276-0s cim-
re a haromszoég hullamformat ered-
ményez6 17-es szamot kildtik. A
hanggenerator tehat ilyen hullam-
formaval dolgozik. A programba
taplalt adatokat nem kell végle-
gesnek tekinteni, azokat igényeink
szerintire valtoztathatjuk, sét a
sz(réket is hasznalhatjuk. Az ide-
vadgd  programozasi tudnivaldkat
megtalaljuk a gépkdényvben.

Kiegeszité aramkdrok

A szamitégép megovasa érdeké-
ben illeszté, levalaszté6 aramkort
kell kozbeiktatni. A legegyszer(ibb
levalasztas passziv aramkorrel ér-
het6 el, azaz Ugy, hogy nem hasz-
nalunk egyetlen olyan alkatrészt
sem, ami er@sitene és ehhez va-
lamilyen tapfesziltséget igényelne.

A minddssze két ellenéallasbdl és
egy 10 mikrofarados, 40 voltos
élektrolitikus csatolé6 kondenzéator-
bél allé, tehat passziv levalasztast
szolgalé aramkort latunk a B ab-
rdn. Ennél a megoldasnal a kime-
né hangfrekvencias szintet a gép
programozasaval allithatjuk. EmIlé-
kezziink ra, hogy a szintet a prog-
ram szubrutinjanak 520-as soraban
a POKE 54296,15 utasitassal a ma-
ximéalisra Aallitottuk. Ezt 1-t61 15-
ig valtoztathatjuk és a hangfrek-
vencids kimendszint ennek mérté-
kében csokken vagy né.

A passziv levalasztasnal jobhb
megoldast italalunk a C abran. Az
LM 386-0s IC-vel m(ik6dé aramkor-
nek viszont 6 volttél 9 voltig ter-
jedd, kils6 forrasbél szarmazod tap-
feszlltséget kell biztositani. Az
aramkdér fogyasztdsa olyan Kkevés,
hogy taplalasat egy kis méreti 9
voltos teleppel is megoldhatjuk. Az
IC-s levalasztasnal a hangfrekven-
cias Ikimenészint 50 kiloohmos
ami lehet 47 kiloohmos is — loga-
ritmikus, tehat B jeld potenciomé-
terrel a szamitogéptél figgetlenil
Szabalyozhaté. Emellett természe-
tesen a szint programban tdérténé
allitasanak a lehetdségével is él-
hetlink. A kett6 egylittes haszna-
latdval finomabb felbontast érink el.

A szamitogépet hanggenerator-
ként mikddteté programunk Ggy-
nevezett minimal program. BOvi-
tésére még rengeteg lehetéség ado-
dik a hasznéalata soran felmeruld
igények szerint.
kirk

Mocsary Gabor
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Lehet, hogy a mar régen esedé-
kessé valt lakasfejlesztés elhalasz-
tasa, lehet, hogy Uj lakasba télen
val6 kényszer( kd&ltozés, esetleg a
kordbbi kozponti fiités megszlinése,
szineteltetése, vagy csak egysze-
ren a hideg iranti tlréképessé-
gink csokkenése az oka, de ezért
vagy azért el6fordulhat, hogy tél-
viz idején ikell aj kalyhat allitani a
lakésha.

Ha a flitend6 helyiségben eleve
megvannak a kéménycsatlakozéasok,
nem nagy az lgy. Am hia kéményt
kell bontani, nyitni ivagy éppen a
kémény nélkili helyiségh6él a fa-
lon kell atvezetni a kéményes szo-
baig a flstcsovet, mar nem egy-
szer a beallitds, hanem k&mdives-
munkaval jar6 és fontos alapisme-
reteket kivano.

Az els6 igen fontos tudnivalo,
hogy a vizszintesen elvezetett, ,el-

hazott” flstes6 maximalis hossza
csak 2,00 m lehet és annak leg-
alabb llo-nyit emelkednie kell a

kalyhatél a kémény felé. A 2,00 m
akkor is betartandé maximum, ha
a flstcs6 egy kozbensd helyiségen
(pl.  szlk éléskamran, el6téren,
WC-n) at vezet (I a abra).

A imasik szabalycsoport azt irja
el6, hogy miként és hogyan lehet
a kéménybe egy vagy tobb fist-1
csOvet bekdtni. Ezeket jél szemlél-
teti az 1. a4brank, de azért roviden
irasiban is 0Osszefoglaljuk azokat.
Tehéat:

— a flstcs6bevezetés fels6 pere-
me és a mennyezet kdzott min. 20
cm-es tdvolsagnak kell maradnia.
Két bekdtés esetén azok kozépvo-
naldnak egymastol! tavolsaga min.
35 cm legyen,

— a fal és a fistcsé fugg6leges
szakasza kozott is min. 15 flstcs6-
atmérényi tavolsagot kell tartani,

— a kémény aljaba min. 20 cm
magas €és jol zarédo tisztitéajtot
kell épiteni gy, hogy annak also
pereme a padlozattol legalabb 40
cm magasan hazddjék.

Az 1/b 4brdn lathaték azok a
fustcs6behelyezési hibak is, ame-
lyeket a gyakorlatlanok legtdbbszor
kovetnek el. Pedig ezek elharitasat
nemcsak a szabaly és a praktikum
irja el6, hanem az ¢élet* és va-
gyonbiztonsagunk is.

A laza flstcs6 ugyanis kieshet és
tlizet is okozhat, a lazan, fals (ha-
mis) leveg6t beengedéen all6 ga-
tolja az égést, az életveszélyes flst-
gazok elvezetését, s6t egyenesen a
helyiségbe tereli azokat.

A jobb oldali szines] abrasoron
(/b) fenn a talsagosan laza beko-
tés mellett behuzott fals leveg6 lat-
hat6, aminek eredménye ,a rossz
égés. Kozépen meg az .alig csak be-
nyomott flstcs6 miatti, a szobaba
valé fustviisszadramlas. Az el6z6nek
rendszerint a nyilasbéléshez viszo-
nyitottan tal kis atmérdéjl, az
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utobbinak meg a tal nagy atmeérgji
vagy rovid fistcs6é (konyok) a leg-
gyakoribb oka.

Alul a tal mélyre benyulé fist-
cs6 lathat6. Ha az egészen beér a
kémény talsé falaig, Ugy nem hagy
elég helyet a huzatnak. Masrészt

1
fai

Mindkét esetben az dutvefuré a
legcélszer(ibb falbont6 eszkdz. Kis-
méretl, 6-os vagy 8-as furdval far-
kaljuk koral a kort, belulrél érint-
ve a létesitendd nyilds peremét (3.
kép). Nagy atmérdji keményfém-
lapkas furé hasznalata esetén fenn-
all a veszély, hogy a falazat egyes
darabjait a furé beldki a kémény-
be.

1/a

1% min. u 1

A

*pl:elészoba -

- Furdészoba

Esetleg almenyezettel eltakarhaté

pl: kadlyha

2

1

pedig tisztitdskor a leeresztett kefe
vagy goly6 beakadhat a fiistcs6
bels6 végébe és azt belapithatja,
elszlikitheti. Legalul a helyesen &sz-
szeeresztett fustcsévégek lathatok.
Az abrak az MK ,Szabadidé hasz-
nosan” sorozataban megjelent dr.
Parkanyi Gydrgy altal irt "Kaly-
hak” c. nagyon hasznos koényvébdol
valok.

Elmélet utan gyakorlat

A fentiek ismerében lehet Kije-
16Ini az Gj fustjps6 be- vagy atveze-
téséhez szikséges falnyitds., a szo-
babéli ,frontattdérés” helyét. Ha el-
dontdttik, hogy a szabalyok és a
célszerliség figyelembevételével ho-
va is keril majd a nyilas, a nyilas-
bélést illesszik a kivalasztott fal-
sikra és ott rajzoljuk koral (2.kép).

Ezutan kapardval vakarjuk le a
vakolatot a kirajzolt kor belsejérdl,
s Ggy maris el6tinik, hogy milyen
anyagbdl készult a fal. A kémény-
testeket régebben kisméretli tégla-
bél épiteték, Ujabban azonban sok-
helyitt beton kéményelemekbdl
készitik.

Ha mar korben megvannak a
lyukak és valahol elémutatkozott
egy fuga is, lehet6leg annak men-
tén farjunk tovabbi lyukakat ugy,
hogy egy 0kollnyi darabot — a be-
ejtés veszélye nélkil — magunk fe-
Ié a szolbdba huzhassunk. Ha ez
megtortént, a nyilasb6él mint bazis-
bél kiindulva, vésével eltavolithat-
juk, mindig a szoba felé iranyitva!
— a leend6 nyilds még benn levd
falazatdarabjait is.

Kulénds gondot igényel a vazke-
ramia falak attorése, mert azok
szerkezete vékony keramiagerincek-
b6l all és igen konnyen torik a
sziikségesnél joval nagyobb dara-
bokra. Ezért azokat csak 6-os fu-
roval bontsuk meg, mégpedig a
leend6 nyilas kodzepe tajan, s csak
akkorara, hogy az oklink a kdzéps6
nyilasba mar beleférjen, és abbol
kiindulva nagyméretl csipéfogoval
Lharapdaljuk” le a vazkeramia fe-

lesleges darabkait, ovatosan, Kkis
darabokban, ink&bb percekkel to-
vabb munkalkodva, mintsem fal-

elemet torve.

Az alba, gazbeton, habbeton stb.
falak aranylag konnyen flarhatok,
s azokbdl a kor alakd nyilas réka-



fark( illeszt6 faflirésszel vagy fém-
flirész lappal szépen, pontosan Kki-
vaghaté. Vazkeramia és konny(-,
ill. gipszbeton falakbdl kémenyt
nem szabad épiteni, az ilyen falak-
kal leginkdbb a szomszédos helyi-
ségbe attoréskor talalkozhatunk.
El6fordulhat, hogy a kémény bé-
lelt, példaul Westerform csével. Ezt
jelzi, ha a falfaraskor a fard hegye
lemezbe Utkdézik vagy ha mar
elébb — a 'bélés és a kéményfal
kdzé toltott perlitporral taldlko-
zunk. llyen esetben a flstcsdvet
csak megfelel6 csatlakozéelemmel
lehet a kéménybe erdsiteni, ami
nagy falbontadssal jar. Ezért nagyon
fontos, hogy a kémény falanak
megfarasa el6tt gyéz6djink meg,

hogy nincs-e a kémény bélelve. Ha
igen, a bekdtést jobb szakiparosra
bizni.

Ha jol dolgoztunk, a nyilasha
éppen csak belecstsztathatd lesz a
béléscs6. De semmiképp se szorul-
jon vagy deformalédjon ovalisra,
mert akkor meg nem megy majd
bele a flstcsé.

Ha bd&vebb a nyilas, perlites ha-
barccsal kenjik koéril a béléscso-
vet és dgy illesszik a falba. Egy
nagyobb deszkalap kozbeiktatasa-
val finoman (togessik a helyére
(4 kép), hogy pereme pontosan a
fal sikjaba essen. Ha megszaradt
a korulotte elsimitott vakolat s,
beleilleszthetjuk a flistcsovet (5.
kép), amit aztan a keletkezett rés-

t6l figg6 vastagsagu azbesztzsinor-
ral szorithatunk tokéletesen a bé-
léscsébe.

Ha a beszerelt, kiprébalt flstcso-
vet héallo festékkel is be akarjuk
vonni, a csovet nem kell megta-
lalt helyérél kihtzni. Inkabb ra-
gasszunk a betorkollasa korali fal-
részre véddpapirt és flakonbol
szOrjuk a csére a hoéallé lakkot.

Ezutdn mar csak a lakk és a va-
kolat teljes kiszaradasat kell meg-
varnunk (mert hogy télen a szara-
das kozben parolgd vegyianyagokat
nehezebb Kkiszell6ztetni a helyiség-
bél), lhogy élvezhessiik (6. kép) a
kalyha rég ohajtott melegét és han-
gulatat.



Mar megint egy asz-
tal — vonja 0ssze bosz-
szlsan kedves Olvasdonk
a szemoldokét, s mi tagadas,
nem minden ok nélkil. Hiszen
el6z6 szamainkban is fel-fel-
bukkannak leirdsok e fontos

batordarabrél. Csakhogy az
asztalok — s mas kisbltorok
is — sokfélék, kinek-kinek

igénye és izlése szerintieknek
kellene lennilik. Az lzletek-
ben azonban valasztékrél nem
is beszélhetiink, s ami éppen
lathaté, azt mar megvették,
vagy szinte senkinek sem Kkell.

Marad tehat egy szdlas ak-
tualizalt valtozata: csinald
magad uram, ha igényeidnek
megfelel6t akarsz! Lapunk ol-
vasoi joggal varjak, hogy Kki-
naljunk nekik megval6sithato
mintdkat. Id6nként ezért van
lapunkban latszdlagos ,kisbu-
tor-taltengés”, most pl. asztal-
bél.

Tanul6- és munkaasztalun-
kat (A) az allandé fejl6édésben
levé gyerek sem né6heti ki
egyhamar, hiszen az asztal
Lfelndtt” méretli. A széket
ugyanis kdénnyebb megmaga-
sitani, mint 0j asztalt venni.
E bator lapja ddnthetd, igy
még rajzolashoz is kivaloéan al-
kalmas, ami nagyon el6nyds
lesz kés6bb, pl. a szakkozép-
iskolai rajzok készitésekor.

Asztalkava lécekbdl

Az igazi munkat az asztal
kavajanak osszeallitasa jelenti,
hiszen a lapot csak méretre
kell vagnunk 21 mm vastag
batorlapbo6l vagy faforgacslap-
bol. A kéva Kkialakitdsa sem
okoz kilondsebb problémat,
mert az egyes darabokat
20XB0 mm-es lécekbdl, méret-
re darabolva kell 0Osszeragasz-
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tanunk. Ha a léceketaz anyag-
jegyzékben megadott méretire
vagjuk, azokon mar csak né-

hany pontositd munkalatot
kell végezniink. Az alkotéele-
meket az egyes lécek Osszera-
gasztasaval formaljuk meg. Az
Osszetartoz6 darabokat célsze-
ri méretre vagasuk utdn 0sz-
szefogni, mert kilonben a mar
levagott léceket 0Osszekever-
hetjuk.

El6szor a derékszdogben allé
hats6 lab és a két talp darab-
jait allitsuk 6ssze (B). A két lab
egyik véglikdn 45 fokban le-
vagott szélsé darabjai (9) egy
rovidebb lécet (10) fognak koz-
re. Az alsé végen koénnyl ki-
alakitani a csapozas fészkét,
am a biztonsag kedvéért pon-
tositsuk a csap mélységét a
talp kozéps6 lécének behelye-
zésével.

A darabok ragasztasdhoz és
derékszogbe allitasahoz célsze-

rii egy derékszogl Ilécsablont
késziteni. Ha mar ragasztunk,
akkor a talp kozépsé darabjat
(12) is rogzitsik a fészkébe,
majd illesszik melléje a két
széls6 talplécet (11). Amig a
derékszogl idom szarad, mun-
kaljuk meg a két-két heveder-
lécet (5). A méretes léceket
fogjuk 0Ossze, egyik véguket 30
mm-es sugarban kerekitsik
le, a masikat meg munkaljuk
le jobbrol-balrél 45 fokban. A
lécekbe készitsink 015 mm-
es furatokat, de csak a lécek
csucsos vége felé es6 részre,
s a lekerekitett vég kozép-
pontjdba. A darabokat (5, 6)
ezt kdvetéen ragasszuk a de-
rékszogl kavaelemekre.

Az asztallap tamjanak 0sz-
szeallitdsakor a vizszintes he-
veder (4) egyik végét kere-
kitsik le, s furjuk ki a 15
mm-es csapfészkeket. Az alli-

L

totamokat (C) mar nehezebb
osszeszerelni, ragasztasukhoz
érdemes egy deszkidba — egy-
maéstél 430 mm-re — két 15
mm-es facsapot er@siteni, s a
csapfészkek kifardsa wutan a
léceket (7, 8) azokra felhlGzva
O0sszeragasztani. A  darabok
mindkét végét kerekitsik le.

Most mar csak az als6 0sz-
szekot6léc (3) és a hats6 he-
vederlap (2) beer6sitése van
hétra. Az alsé hevederléc sza-
mara véssink fészket a talp
hosszanti felez6jének vonalaba
Gugy, hogy az a kilsé oldalak
fel6l ne latsszon. A heveder-
lapot pedig harom-harom kol-
dokcsappal megerdsitve ra-
gasszuk a kava oldalkeretei
kozé (D).

A kész kavat csiszoljuk si-
mara, majd beeresztés, s
Gjabb csiszolas utan alapozo,
azt kdovetéen még kétszer zo-
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isiskolasoknak

mancfestékkel fessik be. Vi-
gyazzunk, a mozgé alkatré-
szek fészkébe ne kenjink fes-
téket, kuléonben a darabokat
majd szadradas utan nehezen
tudjuk visszaszerelni a he-
lylikre. Az alkatrészek beer6-
sitéséhez 015X/FO mm-es fa-
csapokat hasznéaljunk.

A pontosan méretre szabott
asztallap élét és fellletét fel-
tétlenul tapaszoljuk, majd csi-
szoljuk simara és fessik be. Ha
teljesen megszaradt a  fes-
ték, fektessik a lapot a
kavara. Az alapba ragasszunk
két-két facsapot, azoknak meg
farjunk fészket a két heve-
derlécbe. A csapok megaka-
dalyozzak az asztallap elmoz-
duldsat, de azt barmikor le-
emelhetjik a kavarol. Szdgbe
allitasat a csuklés tarnok csap-
jainak lejjebb helyezésével
szabalyozhatjuk (E).

_sj_
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5/a A mutaté- és kozéps6
ujjak a huvelykujjal harom-
szoget alkotnak, amelyben ...

Faesztergakeése

5/b ... a nagyol6kést ugy
kell elhelyezni, hogy azt ké-
nyelmesen, el6szor vizszinte-
sen...

Kifogastalan faesztergalyos mun-
kat csak éles szerszamokkal lehet
végezni. A kovetkezékben a szak-
szerl koszoOruléshez és élezéshez
szlikséges legfontosabb tudnivaldkat
ismertetjik. A koszorlikorongokat a
Granit Csiszoldszerszam- és K&-
edénygyarté  Vallalat terméktajé-
koztatoja alapjan mutatjuk be.

Figyelmeztetés! Annak érdekében,
hogy az egyes miuveleteket illuszt-
ralo fotokon minden részlet vilago-
san Kkitlinjon, a koszorligép védé-
burkolatait eltavolitottuk. Munka
kdzben a burkolatok nem nélkiiloz-
het6k, azokat feltétlenil helyikre

kell szerelni.
5/d ... a vagoéi ivén és az
élszalag mentén feltolni a k&-
re.
5/c ... a koszorikoronghoz

érinthessiik. Ezutdn a kést
egyenletesen forgatni kell...



Mikor életlen?

Az életlen, tompa szerszam a ko-
vetkezd jelenségekrdl ismerhetd fel:
érezhetéen novekszik a fa ,ellen-
allasa”, a lisztszeri morzsalékos
forgacslevalasztas helyett felileti —
kés6bb javitand6, tapaszolandé —

hibakat eléidéz6 forgacsolast ész-
lelunk.

Az élezési munkatél, azonban a
legtobb, a még gyakorlottabb
hobby-esztergalyos is idegenkedik.
Ez azzal magyardzhaté, hogy hia-
nyosak koszorllési, élezési ismere-

tei. Az ezermester szamara az éle-
zés nehéz feladatnak t(inik, amit az
a keser( tapasztalat is alatdmaszt,
hogy a rosszul élezett szerszam
alig forgacsol jobban, mint az élet-
len. Aki azonban szem el6tt tart
néhany alapvetd szabalyit és nem
idegenkedik egy-két otlet alkalma-
zasatol, elsajatithatja az alapvetd
tudnivalokat. Ezek ismerete
azért is fontos, mert szinte bizo-
nyos, hogy nemcsak a hasznalat
folytan éliket vesztett szerszamokat
kell élezni. Elezésre van sziikség
az Ujonnan vasarolt faesztergaké-
sek, vés6k esetében is, mert sokszor
azok sem hasznalhatok a kivanal-
maknak megfelel6en.

A hazai kereskedelemben kapha-
t6 kézdszenszamgyari 10 db-os kés-
készletet az 1. abran mutatjuk be.

Az élesités lényegében két mun-
kamdiveletet jelent: a koszorulést
és az élezést. Az el6bbi legmegfe-
lel6bb eszkdze a két koszorlko-
ronggal felszerelt elektromos haj-
tasu koszorligép. Az egyik korong,
amely 20—25 mm széles, nagyolé
faesztergakések, a masik kfo. 40
mm palasthosszal pedig laposkések,
vésOk, vagok koszoriilésére haszna-
latos.

1 téblazat
Kemé sai ok Az alkalmazott
emenysegl 10 betdjelek
kildnlegesen lagy O D
igen lagy E F
lagy G H 11
kozepes KL M
kemény N O P Q
igen kemény RS T
2. téblazat
A szerkezetcsoport A szerkezet-
megnevezése szamok
zart szerkezetek 3, A
kozepes szerkezetek 5 6 7, 8
nyitott szerkezetek 9, 10
kilonésen nyitott szerke-
zetek 11, 12, 13

t. abra 1. homoru nagyoldkés, 2. homo-
ra alakkés, 3. homora kuposkés, 4.fer-
deélil laposkés, 5. egyenes laposkés 6.

beszlrokés, 7. leszarékés, 8. lapos
lyukkés, 9. ivelt lyukkés, 10. beszuro
lyukkés

Korongfajtak

A koszorligépeket altalaban nor-
mal i(anyagjel: 1A), ill. félnemes
(anyagjel: 5A, sziirke) korongokkal
hozzak forgalomba. Tekintve, hogy
ezek a korongok tulsagosan kemé-
nyek, nem a legmegfelel6bbek a
WS vagy HSS jell acélokbdl ké-
szult esztergakések koszoriléséhez.
A hazai faesztergakések a gyari ta-
jékoztatdas szerint ,j0  minGségl
szerszamacélbol, teljes hosszban ed-
zett kivitelben készilnek”. Ezért az

emlitett koszorlikorongokat nemes,
(anyagjel: 6A, fehér) korundtar-
csakkal célszerld felvaltani.

A korongok sok valtozatat gyart-
jak, azok a szemcsézet, a kemény-
ség és a bels6 szerkezet szempont-
jabol kuléonbdznek egymastol.

A szemcsézet a csiszolast végzé
szemcsék nagysagat jelzi és megha-
tdrozza a korong teljesitményét. A
szemcsefinomsagi szam megfelel az
egy linearis inch-re juté szitacso-
mok szamanak. A hazai és a nyu-
gat-eurdpai gyakorlatban a szem-
csefinomsagi szdm 8 és 220 kozott
véltozik. Az el6z6 szdmhoz 2360—
2800, a masodikhoz 63/53—75, mik-
ronban mért nyildsméret tartozik.
A ikoszorlszerocsék mérete tehéat a
finomsagi szam novekedésének ara-
nyaban csdkken.

A koszoOrliszerszam keménysége
mint fogalom nem a kdszor(ianyag-
ra vonatkozik, hanem a kd&szorl-
szemcséknek a korongban tértén6
rogz6dését jellemzi. A koszorlszer-
szam kotéskeménysége azt az erét
jelenti, amivel a szemcse és a ko-
téanyag egylttesen ellenall a forga-
csolas kozben ébredd, a Kkitorést
el6idéz6 forgacsolo erének. A la-

5 h Ekkor

is gondoskodni

kell az egyidejl felfelé moz-

ira-

gatasrol, amit a két felta-
masztott ujjal jol lehet
nyitani.

5g A jobb oldal
bal véagéél-felet
meg Ovatosan.

utan a
koszoruljuk

5/f ... Ugyelve az ujjtartasra.

5/e Az él masik oldalanak

megmunkalashoz a kist
egyenletesen vissza kell for-
gatni ...

5i Amint az élszalag a ké-
hoz ér, a kést forgassuk az
iveit felileten és jobb kozzel
egy kissé toljuk felfelé ugy,
hogy az élszalag megfeleld
ivben helyezkedjen el.



6 a Lapos kések és vés6k koszorulé-
sénél mindkét oldalt alaposan meg
kell koszordlni.

gyabb vagy nyitottabb szerkezetd
korongoknal a kdszdrliszemcse
kénnyebben tdérik ki, mint a kemé-
nyebb, illetve zartabb szerkezeti
szerszam esetében. A kotéskemény-
ség-fokozatokat 1. tablazatunk tar-
talmazza a keramia (kotésli koszo-
rliszerszamokra vonatkozoan.

A koszorlikorong szilardsaga, ke-
ménysége és vagoképessége a szem-
cséket Osszetarto kotéanyag fajtaja-
tél és a kotéanyagnak a koszoriko-
rong Osszes térfogataban elfoglalt
részaranyatol flgg. A koszorlko-
rongdk kulénbéz6 kotéanyagokkal
készilnek, igy (megkllonboztetiink
kerdmia kotésd — ismertetd bet(-
jele V, migyanta kotésG (B), gumi
kotésid (R), magnézium-oxid kotési
(MG) korongokat.

A koszorlszerszdm szerkezetét a
koszorliszemcse, a kot6anyag és a
leveg8po6rusok térfogati ardnya adja
meg. A hazai GRANIT keramia
kotésli koszorlszerszamainak szer-
kezeti fokozatait 2. tdbldzatunkban
ismertetjuk.

A szerszamok poérusmennyisége
nagy fontossagl a kdszorilés mene-
tében. A pérusok forgacskamrat ké-
peznek és el6segitik a koszorilés
folyaman a szerszam oblitését, il-
letve hiitését. Példaként a GRANIT
edzett acél szerszdmok kézi el6tolés-
sal tortén6é koszoriléséhez ajanlott
koszorlikorongjainak mindségi jel-
zését mutatjuk be.

Kozepes megmunkalashoz:
6A 46 M B V

Finom megmunkéalashoz:
6A 80 K B V
A jelzés értelmezése:

nemes eléktrokorund (fehér) ko-

rongok,

szemcsefinomsagi szam: 40, ill. 80

keménységi fok: kozepes

7a A kovet laposan fektessiuk az él-
szalagra, konnyld nyoméssal ide-oda
mozgassuk, kozben a kést lassan for-
ditsuk el.

6 b A vagoéi iveltsége csokkenthetd,
ha a vés6t a korong oldalan koszo-
raljuk.

szerkezet csoport: kozepes

kotéanyag: keramia

A mindségi jelben — a pont he-
lyén — feltiintetik a biztonsagos
Uzemeltetés érdekében az alkalmaz-

hat6 legnagyobb forgacsol6 sebes-
ség (Vc = m/s) jelz6szamat s,
amit Magyarorszagon az MSZ

4505/4 szam( szabvany ir el6.

Korongok beszabalyozéasa

A koszoriléskor a nagyol6kések
érzékelhet6 nyomot, korbefuté ar-
kokat hagynak a korong palastfe-
liletén. A Kkeletkezett arkokat (3)
el kell tintetni, hogy a palastfeli-
let szabalyos geometridjat helyre-
allitsuk. Ehhez megfelel6 eszkozt,
pl. a WOLFCARFT késziilékét hasz-
nalhatjuk (3). A szabalyozo6szerszam
forgd mardkerekebkel mikédik. A
mardkerekeket acéltarcsdk valaszt-
jak el egymastol.

A szabalyoz6 szerszam mardkere-
kekb6l all6 hengerét a tamiaszto-
asztal folott érintsik a forgd ko-
szOrlikoronghoz. Az éles fogazatd
mardkerekék lehordjdk a korongon
keletkezett valtakat és hiztositjak a
palast szabalyossagat.

A szerszamok élezése

A szerszamoknak (faesztergaké-
seknék, vés6knek) a gépen torténdé
megtamasztasara, vezetésére Ki-
16nb6z6 Kkiegészitd eszkdzok allnak
rendelkezésre, pl. az oldaliranyban
eltolhaté befogdszerkezet. A tapasz-
talt ezermester  faesztergdlyosok
azonban inkdbb a ,szabad” k&szo-
rilést valasztjak, mert ily mddon
jobb érzékeléssel tudnak dolgozni.
Sokan csak a szokéasos tdmasztokot
hasznaljak, de nem kozvetlenil a
faesztergakés, hanem azoknak az
ujjaiiknak a megtamasztasara,
amelyekkel a szerszamot vezetik.
(Ezek a hivelyk-, a mutaté- és a

7/b A vagobélet a kés homoru oldalan
is le kell huazni.

6/c Ekkor a vagééi fuggbleges hely-
zetben legyen.

kézéps6 ujj). Az ujjak igy mintegy
teknét alkotnak, amelyben a kés
vagy a vés6 kényelmesen tarthato
és mozgathatdo (5. abrasor).
Alapszabaly: a nagyolo faeszter-
gakés vagoéle sugaranak a szer-
szam fél szélességével kell azonos-
nak lennie. A hegyes vagoélet ke-
rilni kell. A koszorlikorongok sza-
balyozasaval jar6 munka megtaka-
ritasa és a korongok élettartama-
nak novelése érdekében a szélesebb
tarcsat csak lapos szerszamok élé-
nek koszorulésére célszerd hasznal-
ni. Lapos faesztergakések és vés6k

koszorulését 6. abrasorunkon mu-
tatjuk be.
Az élszalag hossza a szerszam

vastagsaganak masfélszerese legyen.
A példa szerint egy 6 mm vastag
lapos kés élszalagja 9 mm széles.
Az élszalagot se domborlra, se
homordra ne koszoriljik. Kilénd-
sen fontos a 30—35 fokos vagoszdg
kialakitdsa (2). A tal laposra vagy
tal hegyesre koszorilés megnehezi-
ti a forgacsolasi munkat. A vago-

élnek sem hulldmosnak, sem tore-
dezettnek nem szabad lennie.
A koszorulés soran a vagoélen

keletkezett sorjat csiszolassal kell
eltavolitani (7. abrasor).

A csiszolashoz haszndlhaté
KANSAS” természetes
az olcs6bb mdks is
homord nagyoldkések élezéséhez
olyan csiszolokére van szikség,
amelynek hosszanti széleit két ki-
16nb6z6 sugar szerint kerekitették
le. Nem célszerli ha az 150X45
mm-nél kisebb, mert akor az ujjak
szamara nem marad hely és a k&
nem hasznalhaté kényelmesen. Fon-
tos szempont: mindig a kdvet moz-
gassuk és ne a szerszamot.

Munkank eredményét ,korom-
prébaval” ellenérizzik (10/g).

Gabor

»AR-
k6 mellett
megfelel. A

Kulcsar Laszlo, Szekér

7lc Laposkés vagy vésG élezésénél az
élszalagra fektetett fen6kdvet szintén
ide-oda mozgassuk.



majd olyan, mint az es6 utan

Fagy utan
®k<‘)p6nyeg. Hasonl6ak abban
Is, hogy miként a zapor le-

zGdulasa juttatja igazan eszinkbe
a koponyeget, a lakas dermesztévé
hilt leveg6je ébreszti a kandall6
melege utani vagyat. Am jobb ké-
sén, mint soha!

Ezért a tél kozepén is ildomos-
nak tartjuk olvaséink figyelmébe
ajanlani  Ko6sz6 Jozsef legujabb
nagyszerli — és igen szép — kdny-
vét, a ,Cserépkalyhak és csempe-
kandallok” cimiit.

A 120 oldalas, 280 illusztraciéval
kozreadott kényv ugyan nem olcso,
280 Ft, am a témakdérnek mond-
hatni kisenciklopédiaja, a szerz6t6l
mar megszokott teljességgel, pon-
tossaggal és kozérthet6séggel.

Tovabbi méltatas hfelyett — ize-
lit6ul az aldbbiakban kozread-
juk a m( 6.7.3. fejezetét, amely az
acéllemez kandallobetétet mutatja
be.

A tliztérbetétes, konvekciés h6-
leadast  cserépkalyhakihoz hason-
l6an csempekBxndallokba is beépit-
het6 olyan tliztérbetét, amely az
égés soran felszabadult hét kon-
velkciés héleadassal is hasznositja.
Illyen betét lathat6 a 6—19. abran.
A berendezést a Vegyes- és Epit6-
ipari Szdvetkezet (Soltvadikert, HG6-
sok tere 5) gyartja a 6—20. abra
szerinti kialakitassal és méretek-
ben.

A KA tipusjel(i berendezés 2... 4
mm vastag acéllemezbél, a helyszi-
nen dsszecsavarozhaté elemdkbél
készll. Jellemz6i a kovetkez6k:

Méretek:

— a betét kilsé mérete, mm
» 497X728X1460

— a 'tlztér bels6 mérete, mm
497X680X604

Q 16

betét...

— a tlztér kifalazott mérete, mm
405X550X580
— a Kkifalazott t(iztér térfogata,

dm3 129
— a fustkamra térfogata, dm3 58
Az acéllemezbetét tomege, kg 124
A samottbetét tomege, kg 30
A teljes betét tdmege, kg 154

Az lUzemeltetéshez sziikséges
kéményméret, mm

,0200 vagy 200/200
A fustcs6csonk kiils6 meérete,
mm 0200

c>4.

Rostélyméret, mm 355X505

Fat6feliletek, m2

— konvekcids (tér feldli) 3,10
— sugarzé (ajto+keret) 0,40
— 0sszes szamitott 3,50

A hamutér térfogata (tlztérben)
dm3
A tlztér szabad nyilasa

(tlztérajté), mm 540X400
Egési levegbt szabalyozé
nyilas, cm2 22

Tiuzel6anyag-befogaddképesség
(csak fatlizelésre alkalmas), kg 5

Szamitott hatasfok, % 70—72

Szamitott hételjesitmény, kW
8,00... 12,00

Huzatigény, Pa 7,5

6-19. dbra. Acéllemez kandallobetét

1 talp; 2 falelem; 3 tlztérajto;

4 szemoldokkeret; 5 fistsisak;

6 fustcs6; 7 szabalyozékar

Méretek;
a betét kilsé
mérete, mm
a betét bels6
mérete, mm

490 x 730 x 1460;

390 x 550 x 580;

a tlztér

térfogata, dm5 124;

a fustkamra

térfogata, dm* 58.
Az acélszerkezet tomege, kg 82.
A betonelemek témege, kg 172.
A komplett elem témege, kg 254.

Az lUzemeltetéshez
szlikséges
kéményméret, mm 0 200 vagy 200/200.

Rostélyméret, mm 355 x 505.
Flt6feluletek, m*
konvekciés (tér fel6li) 3,10;
sugarzé (ajté + keret) 0,40;
Osszes szamitott 3,50.

A hamutér térfogata

(tliztérben), dm* 8.
A tliztér szabad nyilasa
(tliztérajtd), mm

Egési leveg6t szabalyozoé
.nyilads, dm* 22.
Tuzel6anyag-befogadé

képessége (csak fatlizelésre

54 x 400.

alkalmas), kg 5.
Szamitott hatasfok, % 70...72.
Szamitott

hételjesitmény, kw 8,00...12,00.
Huzatigény, Pa 7,5.

6-20. dbra. Acéllemez kandalldébetét
a) alaprajz; b) oldalnézet; c) nézet
ajtéval; d) nézet ajté nélkul; 7 tlztér;
2 tlztérfalazat; 3 tlztérelem;

4 konvekciés borda; 5 talp;

6 fustkamra; 7 szemoldok;

8 tliztérnyllas; 9 tiztérajto;

10 hatasfoknovels; 11 Tistcsé;

72 kémény; 73 hészigetelés

o>
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Olvasoink

Keét hasznos

Sajat készités(i rotacios kapairdl kaldétt foto-
kat szerkeszt6séglinknek Toth Ferenc Cegléd-
rél.

Az els6t évekkel ezel6tt épitette meg. A Sim-
son motorral zemel6 kapa 60 cm széles, 25 cm

Potkocsis kapa

A lapunkban bemutatott motoros kapa to-
vabbfejlesztett, részleteiben eltéré valtozatat
készitette el Sarkadi Laszl6 varpalotai ezer-
mester ().

A haztaji gazdasagot hasznosan segitd gép
hajtomive Simson motor, a forgd kapa
MPM—2-es olasz gépr6l is atszerelhetd, de
olvasonk maga készitette el. A kerekek Tin-
de tipust motorkerékparrol szarmaznak. Sar-
kadi Laszl6 a kapahoz a csapagyakat és a
szimmeringeket szakilzletben vésarolta, az
egyéb anyagokat MEH-telepen szerezte be. A
hajtdomihoz kopott, selejtes Lada vezérmdlan-
cot és fogaskerekeket hasznalt fel. A motor-
tarté 16 mm atmérdjd acélcsébdl hegesztés-
sel készult.

A munkagépre pétkocsi is szerelhetd. Bal-
esetvédelmi okokbol fontos, hogy a potkocsi
fékezhet6 legyen (2).

Olvasonk szivesen segit azoknak, akik ta-
pasztalatait és tanacsait igénylik a kapa el-
készitésével kapcsolatban.
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Ilkotasaibol

nunkagép

mély mivelésre alkalmas (1). A masik rotacios
kapa 175 cm3es Jawa motorbdol készilt (2), és
egy meéter széles és 25—30 cm mély talajmive-
lést tesz lehet6vé. Ez utobbi Kkisgép elére-hatra
menettel ellatott.

Fekhely
esztergalt diszitéssel

Szikla Jozsef szekszardi olvasonk feny6fabdl
készitette a képen (1) lathaté mutatés agyat. A
ldbak diszit6elemeit méretre flirészelés wutdn
barkacs faesztergagépen munkalta meg. A lab
négyszég keresztmetszetli szakaszat gyalulas utan
szalagcsiszoloval kétszer atcsiszolta.

Az agykeret és a tamlak osszekdtéinek anyaga
feny6fa deszka. A rudakat és a diszgombokat
ugyancsak barkacsesztergan alakitotta ki. EI&-
szor az agykeretet allitotta Ossze. A szereléshez
keményfa csapokat és ragasztét hasznalt. A Kke-
retre belulrél kdrben csavarokkal szerelte fel a
betéttarté6 léceket (2). Azokra 5 cm-es hézagok-
kal elhelyezett deszkazas kerilt. A deszkakra 10
cm vastag szivacs agybetétet helyezett.

A fa részeket gondos csiszolas utan két réteg
matt lakkal vonta be.

Tobb-
céll
kisbutor

A lakads berendezéséhez gyakran sziikség van
olyan bdatorokra is .amelyek itdbbcéltan hasz-
nalhatok. Egy ilyen szekrénynek a fényképeit és
rajzait kildte be Czikd Miklés budapesti olva-
sonk. A butordarab eredetileg agynemdtartés éj-
jeliszekrénynek készult (1). Oldala kihajthato, s
az egyben az agynemdtartd ajtaja is. A szekrény
fels6 része viszont kdényvek, magnokazettdk be-
fogadasara is alkalmas, sét fedélapja elég er6s
ahhoz, hogy a televiziét is elbirja (2). Igy a bu-
tordarab a lakas atrendezése utan tv-allvanyként
szolgalt tovabb.

A szekrénynek nincs el6- és hatoldala, igy bar-
milyen helyzetben elhelyezhet§ a szobaban. Egyes
elemei fautanzatl, milanyag bevonatd pozdorja-
bél késziltek és koldokcsapok kapcsoljak @ssze
O6ket. A széleket élfélia boritja. Az agynemditarto
ajtaja zongorapanttal kapcsolédik a labkerethez.

VARIALHATO TOBB CELU SZEKRENYKE
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Bombabiztos' zarak

Nyugodtabban
u taz h at el, aki legjobb tudésa szerint

gondoskodik otthona védelmér6l. A kovetkez6kben elsésorban
a nagy épuletekben lakok figyelmét hivjuk fel

a biztonsagot fokozo jdonsagokra
(mert nekik legtobbszor csak egyetlen, a 1épcs6hazbal nyild
bejarati ajtdé vedelmét kell megerdsitenitk).
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Tiz éve mar, hogy a legnagyobb
hazai zargyarunk, az Elzett termé-
keivel foglalkoztunk. Az akikor be-
mutatott tipusaik koézil ma is sok
van forgalomban. Azo6ta orszagszer-
te elterjedtek az akkor még (j
magneses zarszerkezetek, de széles
korben hasznaljak a kivilrél meg-
farhatatlan pajzzsal védett ajtoza-
rakat és a kulcsos erkélyzaraikat
is. Az eltelt idészakban a zarak
technikdja (de sajnos az alvilag
is) tovabb fejlédott, ezért az EI-
zett-Certa is biztonsadgosabb termé-
kéket fejlesztett ki. Kozulik mu-
tatjuk be a legérdekesebbdket.

A terveik sezrint cikkiink megje-
lenésekor mar kaphaté lesz a
MORTICE zarbetétes, négy iranyba
z&r6, nehéz kiviteld bevésézar.
Konstrukt6rei a betdré6k észjarasa-
ra figyelemmel fejlesztették ki a
mechanikai remékmiinék tekinthe-
t6 szerkezetet (1, 2). Mindjart el-
s6 latasra szembetlinik a harom
részb6l kialakitott Gn. automata
csapda (a), amély arra szolgal,
hogy az ajtét magunk utan finom
mozdulattal, erés becsapas nélkil
hazhassuk be. (Kimélve ezzel a
szomszédok idegeit.) A hagyoma-
nyos zaraknal a ferde csapdanyelv
csak az ajtd er6teljes becsapasa
utan ugrik a helyére. A haromré-
szes csapdanyelvnél a kozépso
csapdasegité mar kis rugoer6 elle-
nében benyomédik, s ezzel teher-
mentesiti a masik kett6t is. igy a
kivilrél kilincs helyett osdak gomb-
bal szerelt zéar is halk kattanéssal
hizhat6 be.

A haromrészes csapda mellett
még egy negyedik elemet is beépi-
tettek (D), ez a segédcsapda.
Ugyanis az automata csapdaval
békattintott ajtd kinyitdsi maodjat
jol ismerik a betérék, s a csapda-
nyelvet egy hajlékony plasztikkar-
tyaval hatranyomjak, mire maris



szabad az atjuk. Az Gj zarnal ez
a megoldas szerencsére nem vezet
célhoz, mert a csapda harom ele-
me csak akkor nyomhaté vissza,
ha a segédcsapda kint van (tehat
az ajté nyitva van). Csukott hely-
zetben viszont a segédcsapda be-
nyomodik és lereteszeli a csapdat,
ami utan az csak a kilinccsel vagy
a kulccsal hazhaté vissza.

A Kivilre szerelt Kilincs is sok-
szor lehet praktikus. Példaul olyan-
kor, ha gyakran Kki-bejarunk az
ajton (koltozkodéskor), nem kell al-
landéan a kulccsal bajlédni. Mas-
kor viszont azt szeretnénk, ha
senki sem ronthatna rank, s ezért
a kilincs helyett a kilsé gombot
részesitenénk el6nyben. Nos, a zar-
nak van olyan valtozata is, ame-
lyik mindkét igénynek megfelel. A
kils6é kilincs ugyanis rogzitheté a
zar élébe rejtett kilincsreteszeldvei
(c). S igy mar gombként hasznal-
haté. Mivel a kilsé és a bels6 ki-
lincs nem egy tengelyen van, ez a
szerkezet természetesen nem zavar-
ja a belsé kilincs mikddését.

A retesz kiviulrél Kkulccsal, be-

lulrél  pedig  (tipustol  fuggd6en)
kulccsal vagy reteszgombbal (d)
mikodtetheté (3). A zarszerkezet

azonban nemcsak a hagyomanyos
— robusztus kiviteli — reteszt (e)
mozgatja, hanem ezen kivil harom
masikat is (f, g, h). Megfelel6 koz-
vetit6 rudazat segitségével egy-egy
retesznyelve az ajté tetején, aljan
és a pantoldal fel6l is lezar, s
mindezt egyetlen, kdnnyld mozdulat-
tal, a kulcs vagy a reteszgomb
segitségével.

Egyes orszagok el6irasai kotele-
z6vé teszik az Uan. menekil6 vagy

paniknyitasi lehet6séget. A zarnak
ezért olyan valtozata is van,
amelynél a belsé kilincs lenyoma-

saval a
tesz

csapdaval egyutt a re-
is visszahlzédik, mig a nor-

mal zarakon a reteszt csak a kulcs
vagy a reteszgomb mozgatja.

Specialis megoldast alkalmaztak
a magneses hengerzarbetét Kkilsé
védelmére. Az edzett acélpajzs (i)
kivulrél egyaltalan nem, csak az
ajté kinyitasa és a zar élén lev6
véd6lemez lebontdsa utdn szerel-
het6. igy a .magneses zarbetét er6-
szakos kinyitasa ugyszolvan lehe-
tetlen. Az alkulccsal torténé nyi-
tast pedig a zarbetét 40 ezer va-
riacioja zarja Kki.

A bonyolult zarszerkezet persze
megfeleld szilardsagl ajtét is igé-
nyel. Bar ut6lagos beszerelése bar-
milyen szendvicsszerkezetli ajtdba
elvégezhetd, az ajtd és a tok gyen-
gesége mar dnmagaban csdkkenti a
biztonsagot. Az 6szi BNV-n is be-
mutattak az Elzett (j biztonsagi
ajtéjat (4), amelyet a piacfelmérés
eredményessége utan sorozatban ki-
vannak gyéartani. Az ajté nyilo
szarnya belil 40X40 mm-es acél
zartszelvény merevitést kapott,
amelyet fligg6leges iranyba futo
020 mm-es hegesztett cséracs egé-
szit ki. Az acélszerkezetet két ol-
dalrol fa boritja, az dres teret
pedig kO6zetgyapot tolti ki. Zaras-
kor az ajté élein korbefutd mprofi-
los gumitomités érintkezik a tok-
kal, ami 100X70 mm-es keresztmet-
szetl zartszelvénybdl készil.
Belsejében az el6z6ekben ismerte-
tett négypontos zarszerkezet m(ko-
dik, a mlanyag rudazatvezetés és a
tokban elhelyezett mianyagperse-
lyek kozremikddésével kdnnyen, és
zajtalanul. A zarat felfaras ellen
az ajto kils6é oldala fel6l 2 mm-es
edzett acéllap védi.

Még egy érdekes, Uj Elzett ter-
mékre hivjuk fel a figyelmet. A
hengeres kialakitasa fali széf (5)

kisebb értéktargyak, ékszerek, kész-
pénz  elhelyezésére  szolgal. A
széf a falba vagy a padl6zatba

feltiinésmentesen besillyeszthetd,
illetve egy kifart (080 mm-es)
vagy Kkivesett iregbe betonozhatd.
A magneses zar kétoldalt leretesze-

li a zarfedelet, igy kinyitni szinte
lehetetlen.
A Kkis fali széfet 1400 Ft korili

aron arusitjdk, mig a négy ponton
zar0 biztonsagi bevésézar ara 4000
forint korulire varhato.



Precizidos miveletek

Aki verébre &gyuval vada-
szik, az nem mindig koca-
vadasz, lehet, hogy csak
ilyen nagy kaliberi eszkdéze van.
Sikerre persze nem szamithat, de
hat proba, szerencse. Valljuk meg
6szintén, magunk is fogtunk mar

verébre agyut, pontosabban pl. egy
kis lyuk kifarasahoz nagy villany-
far6gépet. Az eredmény néhéany
vilAmgyorsan eltort fardé, s a ta-
nulsdg, hogy igy nem megy, e
munk&dhoz bizony kisebb eszkdz
kell. Ez ma méar nem jelent prob-
lémat, hiszen az némi utanjarassal,
nem is tul drdgan beszerezhet6.

' JO tudnil

A kis farogépekrdl altaldaban ke-
veset tudunk, de azt biztosan, hogy
nagy fordulatszamd egyenaramu
villanymotorral m{kddnek. Tobb-
nyire attétel nélkil, kozvetlenidl a
motor tengelyére er@sitett hosszab-
bité6 tengely hajtja meg a héarom-
pofas kis tokméanyt. A motor tdbb-
nyire 15—16 voltos, s percenként
14 000—18 000-t fordul. Ez termé-
szetesen  terhelés nélkili  érték,
munkavégzés kozben a fordulat-

1/30

szam lecsokken, de még ugyis
mindig joéval tobb, mint a nagy
barkacsgépeké. Erré6l soha ne fe-

ledkezzliink meg, mert e gépet Ova-
tosabban kell kezelnink, mint azt
a mérete alapjan gondolnank. A
mini gépen mini tokmany van,
amelybe 4—6 mm &atmér6ig fogha-
tunk szerszamokat, bar egyes gé-
peken pl. a BD Minicraftjan mar
tokmanykulcsos befogéfej van (2).

A kis farogépek mikdédéséhez ha-
l6zati  transzformator szolgéaltatja
az egyenfesziltséget. S itt alljunk
meg egy Kkicsit!

Sokan megveszik a gépet, a hoz-
zavalé trafét azonban nem, mivel
az dragabb a gépnél. A gépet az-
tdn a jo Oreg Piko vasuti traforol
kivanjak  Gzemeltetni. Nos, ez
zsakutca, ugyanis még a legkisebb
Triplex gépet sem lehet azzal mun-
kara fogni. Még ennek a paranyi
gépnek is nagyobb a teljesitmény-
felvétele, mint a Piko traféra kap-
csolhatdé barmilyen motornak, s -ro-
vid id6 mulva a gép bekapcsolasa
utan a zarlatvédelem is bekapcsol.
A gép leall, s a traféo zarlatot je-
lez, mert tal nagy az aramfelvé-
tel Ugy pedig -nem lehet dolgoz-
ni. Ha mini far6gépet veszink, ve-

tini gepek
gyik meg a hozzavalé trafot is,

mert a gépet csak igy tudjuk iga-
z&n kihasznalni.

A haldzati transzformaétorrol
még annyit, hogy az Ujabbakon
mar tirisztoros fordulatszabalyozo

is van (2), ami nagyon el6ny0s,
s6t szinte alapvet6en sziikséges a
szerszamok kimélése miatt. Ne fe-
ledjik, hogy a szerszam legalabb
10000-et forog percenként! igy a
héfejlédés miatt nagyon hamar Kki-
lagyulhat -az anyaga, s ezt fordu-
latszdmszabalyozas nélkial csak
Ggy  kerilhetjik el, ha munka
kdzben gyakori szilinetet tartunk.

___________ Kézi mliveletek

Ezek a kis gépek szinte készte-
tik az embert, hogy kézbe kapva
farjon, csiszoljon, polirozzon, mar-
jon velik. A kézbe fogott gépet
azonban fokozott dvatossaggal kell
hasznalnunk. Lyukfaraskor fontos
az el6pontozas. Furaskor kis er6-
vel nyomjik a gépet, s amint érez-
zik, hogy a furé mar atlyukasztot-
ta az anyagot, azonnal csékkentsiik
az el6tolast. lgy elkeriulhetjik,
hogy a szerszam éle kiszakitsa az



anyagot vagy megakadva lefogja a
motort. Ha ez mégis megtdrténik,
a gépet azonnal kapcsoljuk ki. Az
elmondottak nem jelentik azt, hogy
a gépet lazan fogjuk. Ellenkez6leg,
nagyon er@sen szoritsuk a mar-
kunkba, kilénben megeshet, hogy
a szerszam beszoruldsa esetén a
gép kiperdil a kezinkbdl. Ha le-
het, munka kozben kezinket min-

dig tamasszuk ala (3), s ha erre
nincs mad, nagyon Kkis el6tolassal
dolgozzunk. Kikapcsolds utdn a

gép tofcmanya még jé ideig forog,
ezért agy tegyuk le, hogy semmi-

hez ne érjen hozza, s kézzel se
igyekezziink lefékezni.

Csiszolas, maras, polirozas koz-
ben még Ovatosabban dolgozzunk,

mint faraskor, mert a sokéli (s
f6leg a nagyobb atmérgjl) csiszolo,
polirozé korongok igencsak veszé-
lyesek. Ha kézben tartott géppel
dolgozunk, mindezekre késziljink
fel. Ha meg csiszolunk, polirozunk,
a munkadarabot lehetéleg rogzit-
sk asztalra. Ha erre nincs mo-
dunk, huzzunk keziinkre kesztyd(t,
mert Ggy a gyorsan felmelegedd
darab nem égetheti meg a kezin-
ket. Polirozdskor kilénben nem is
célszerli er6sen a felluletre nyom-
nunk a korongot, mert csak talter-
heljik a motort, s a felllet meg
nem lesz kell6 fényességd.

Kiegészit6k
a nagyok mintajara

A kis furégép kézb6l pontos mun-
kak elvégzésére nemigen alkalmas.
llyen munkakhoz allvanyok és be-
fogék szikségesek. A nalunk is jol
ismert Triplex cég Multiplex
MKII.  minifar6jahoz pl. olyan
faréallvanyt (4) gyart, amely még
fazonmar6 és darabold asztalként
is hasznalhaté (5). Egy masik be-
fogbja meg a lomfoflirészt helyet-
tesiti, miniatdr ujjmaroval idom-
kivagasra hasznalhatdo  (6), vagy
adott mélységld hornyok kialakita-
sara teszi alkalmassa az alapgé-
pet. A kis gépekre tdbbnyire fel-
szerelhet6 az Un. hajlékony tengely
is (7). Az szinte egy motor nélkili
far6gép, amely szabadabb mozgas-
teret és konnyedebb kezelhet6sé-
get biztosit, a hajtast az allvanyba

szoritott alapgép és a tokmany ko-
z0tt egy gégecs6be bujtatott huzal-
tengely kozvetiti. Ez a kiegészit6
kivaléan alkalmas pl. gravirozas-
hoz. Félreértés ne essék, ha az
alapgépek barmelyikének tokma-
nyaba gyémantporos vagy kemény
korund csiszol6korongot er@sitiink,
azzal gravirozhatunk 1is. lgaz, hogy
sokkal nehezebben, mint a hajlé-
kony tengely segitségével. E kiegé-
szit6 eszkdozzel majdnem olyan
kénnyen banhatunk, mint az uj-
junk kozé szoritott ceruzaval. Sha
mar itt tartunk, a gravirozashoz
is adunk néhany tanéacsot.

El6szor is nagyon meg kell gon-
dolni, hogy a mintat milyen szer-

szammal lehet a legjobban kiala-
kitani, az adott anyagba marni,
csiszolni. Fahoz pl. a kilénféle
marok a megfelelék, am a fanal
keményebb anyagokhoz inkabb
csiszolékorongokat hasznaljunk. A
szerszamot lehet6leg csak jobbra

vezessik, kiléonben nem lesz egyen-
letesen folyamatos a mart kontdr.
Az egyenesek marasa a legnehe-
zebb feladatok egyike, s kiilondsen
az, ha a munkadarab felllete dom-
bord. Illyenkor készitsink kalodat
lécekbdl, s a munkadarabot belehe-
lyezve, s azt megtamasztva egyen-
letesen forgassuk korbe. A maré-
szerszamot természetesen szilardan
rogzitsik a munkadarab folé. Egy-
szer(ibb a sik feluletbe mart ho-
rony kialakitasa. Egy deszkalapra
csavarozzuk fel a gépet rogzité all-
vanyt. A horony marasakor a mun-
kadarabot lécvezetékek kozott tol-
juk. Névtablak készitésére nem ér-
demes vallalkoznunk, mert azonos
méreti, formaju, betliket aligha si-
keril majd a tabldba marnunk.

Uvegballonok, poharak kilénbdz6
finom diszitését méar tobb sikerrel
kisérelhetjik meg (8). El6bb azon-
ban gyakoroljuk egy sik lvegdara-
bon a kilonféle diszitéelemek ma-
rasat. Ha tobb, azonos mintdjo da-
rabot szeretnénk késziteni, a min-
tat elébb papirra rajzoljuk fel, s
azt ragasszuk az edények belsé ol-
dalara (9).

Az aprocska farégép még ikfs fa-
targyak esztergalasara is alkalmas,
ha van hozza allvanyunk (10). A
Miniplexhez ezt kilén is arusitot-
tak, s egy-két darabja még most is
beszerezhet6. Az  esztergalashoz
szlikséges késeket magunknak kell
elkésziteni. Esztergalaskor legin-
kabb arra Ggyeljink, hogy ne ter-
heljik tal a gépet. Ne valasszunk
50 mm-nél nagyobb atmérdji anya-
got. Kis fogasokkal, visszafogott
tempoban alakitsuk a munkadara-
bot. Az esztergakések mindig bo-
rotvaélesek legyenek, s nem art,
ha a gépet idonként pihentetjik.

Ha az elmondottakat szem el6tt

tartva hasznaljuk e Kkis gépeket,
hosszt id6n at jol hasznosithato
eszkozeink lesznek.

—bSJ—
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ciae val Szakuzletek
az orsz3dy 10 pontjan

nyitvatartas: 8 - 16-ig.



Ezermester rejtvénylnk

megfejtése ezuttal a
szamok ismeretét, jo
kovetkeztet6képességet
Az abrasoron négy
megmurikalégépecske lathato,

szemet
igényel.

zuluk kett6nek igen szoros lehet a
nem

kapcsolata (s valo6szin(leg

Mdszaki konyvek-
ezermestereknek

A Miszaki Kiad6 autdés sorozata-
nak konyvei kozismertek, valéban
hézagpotléak. Kiemelkedik a soro-
zatbol Andrt: Skoda cim( koényve,
ami a 105-6st6l a Rapidig vala-
mennyi faros Skoda Kkitlin6 kezelé-
si és szerelési segédkdnyve. Bar a
farosokat — lassacskan — felvalt-
ja a Favorit, még nagyon sokaig
és nagyon sok fut majd bel6lik,
amelyek (lzembentartasahoz Kkulo-
nésen hasznos ez a kitin6 konyv.
606 oldalnyi terjedelme, 431 abra-
ja ellenére is aranylag olcso, ke-
mény kotésben 199 Ft.

Hasonl6 m{ Tamas Gy.: Lada ci-
m(@ koényve, ami az 1200-astél a
Szamaralg nyUjt segitséget az sk.
szervizeléknek. Mivel terjedelme
csak 206 oldal, és éara flizve is 190

Ft, s joval kevesebb — 186 —
az igen fontos 4abraja, egy-egy ti-
pusrol joval kevesebbet, a kocsik-

hoz adott kezelési GUtmutaténal nem
sokkal toébbet mond, am azt min-
den Ladarél egyetlen kotetben.
Mészaros: Hogyan javithatom a
motorkerékparomat? cimld mdve
mélté folytatdsa a szerz6 hasonld
kényveinek. Ezattal tovabbi —
szocialista orszagokban gyartott —
motorkerékparok javitasat is rész-

letesen ismerteti, 378 oldalon, 175
ébtréval, 40 képpel, kotve 196 Ft-
ért.

A mind jobban terjedd vitorla-
zds kedveldinek hasznos ,szellemi
szerszama” lesz dr, Kratochwill:
Taravitorlasok épitése cimd, 170
oldalas, 220 abras, 198 Ft ard mun-
kdja. Becske Odon cs6naképitds
alapkényvei utan ez az UGjdonsag
nemcsak az épitéknek, de a kar-
bantartast, javitast sk. végz6knek
is egyedulallé segitség.

Megjelent a Scharnitzky: Mate-
matikai képletgyljtemény f6iskola-
soknak cim(, nagyon hasznos, bé-
kés ,puska” 275 oldalon, 90 abra-
val, 98 Ft-os aron.

barkacsszer-

kilonféle

olyan, amire olvasdink els6 rané-

zésre gondolnak.)

Megfejtésként a kapcsolatosnak
itélt két szerszam betljelét és egy
(esetleg két) szot kérink, ami a
kapcsolat lényegére utal.

Kedves Olvasink!

A mult év kozepe 6Ota olva-
soink is - ha tetszik, ha nem -
allanddéan az 1990. elejével var-
haté nagyardnyu aremelésekrél
olvashattak-hallhattak.  Kulono-
sen sokat a lakbérek, az élelmi-
szerarak, az energiakoltségek,
tovdbba a nyomda- meg papir-
arak, valamint a postai terjesz-
tési dijak emelésérdl.

Sajnos, a fenyegetések be is
igazolédtak, s ahogy divatosan
mondjak, ,begy(lriztek™ lapunk
koltségeinek alakitasadba is oly-
annyira, hogy azokat kiadénk
csak egy, 1990. februari széa-
munktoél kényszérlien életbe 1ép-
tetett aremeléssel tudja ellensu-
lyozni.

Ezért a kovetkez6 szamunktol
kezd6d6en az Ezermester sk
példanyonkénti ara 27 Ft, az
el6fizetés negyedévre 81, félév-
re 162, egész évre 324 Ft lesz.
A februar el6tt postara adott
el6fizetések  érvényesek, azok
nem valtoznak! Az el6fizet6k te-
hat (a kovetkez6 befizetésukig)
a régi aron kapjak a lapotl

Tudjuk, hogy az aremelés 0Osz-
szege ugyan nem szamottevd, de
mértéke tetemes. Egyuttérzéssel
és szomoruan vesszik tudomaéa-
sul, hogy a nekink kiléndsen
fontos és kedves kisnyugdijas,
valamint kispénz(i diakolvasoink
kozul tobben kénytelenek lesz-
nek lemondani a lap vasarlaséa-
r6l. Még akkor is, ha mint re-
méljuk, a tobbiekkel egyutt ugy
itélik: az Ezermester sk. méas la-
pokhoz viszonyitva még mindig
olcs6, még mindig megéri az
arat)

A magunk részér6l azon le-
szink, hogy a tartalom minél
jobb, b&ségesebb, ,,mindségibb”
legyen, hogy a barkacsolok
hasznos munkéat végz6 tabora-
nak egyetlen, immar 35 éve
megjelené kedvelt folyoirata ne
csak atvészelje a nehéz _id6ket,
hanem ebben, ehhez segitse h-
séges olvasoit is.

A kiad6 és a szerkeszt6ség

11. szamunk  megfejtéinek

névsorat a 90/2. szdmunkban

kozoljuk.

12. szamunk megfejtése a ko-
lathato:

A barkacsolas
fellendllése

Az NSZK ,Globus” kozvélemény-
kutatd intézetét6l kaptuk ezt a Kkis
grafikas statisztikat, ami azt mutat-
ja, hogy a koztudottan jomodu
NSZK allampolgarok kozil mind
tobben nyllnak a barkacsszersza-
mokhoz.

A fels6 szalag az aktivan barka-
csold nyugatnémetek szamat adja
milliokban, 1990-re is el&revetitve.
Alul pedig a barkacsolashoz kap-
csolodo kereskedelmi forgalom
alakuldsa lathaté milliard marka-
ban.

Nyilvanvald, hogy ez az iranyzat
nalunk, ahol mar szinte megfizethe-
tetlenek a szolgéaltatdsok, az ezer-
mesterkedés még  meredekebben
valé fejlédése varhatd, amihez la-
punk igyekszik minden lehetd segit-
séget megadni!
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aeseess, MUANYAG HARMONIKAAITUT

—Ajanljuk térelvélasztasra!

MUANYAG HARMONIKAAITOT

—Ajanljuk az eddig nehezen hozzéaférhet6 holt terek
hasznosséa tételéhezi

MUANYAG HARMONIKAAITOT

—Ajanljuk, mert kdnnyen tisztan tarthato,

BareD orw G HiiBhaR.! Wik beszerelése nem igényel szakembertl
MUANYAG HARMONIKAAITO
Ajanlja a

REDUNYGYARTO VALLALAT

Mar készen is megvasarolhatja, illetve _
a kivant szinben és méretben megrendelheti!

TEGYE ,
VALTOZATOS5A

KORNYEZETET!

Ajanljuk szives figyelmébe
- a képen lathato -
0j termékiinket, a

VERLUX SZAIAGFUGGUNYT

A textil lamellak tetszés szerinti iranyba elforgathatok, illetve 6sszehlzhatok.

Tobbféle mintas és egyszinli anyagbdl, méretre megrendelheték.

Cim: REDONYGYARTO VALLALAT Kereskedelmi kirendeltség
MARKABOLT Budapest Xill., Béke Ut 47. Tel.: 129-0076-t6l 79-ig



Nem kell tavaszig varnia!

-10 *C-ig télen is betonozhat a KEMIKAL fagyasgatlo,
kotés- és szilarduldsgyorsitd betonadalékszereinek hasznélataval.

KALGIDUR "85 awsgotss e-sn
BARRA FROST s 1
TRICOSAL ST assors 12

Az adagoléas a cement tomegére vonatkozik.

MEGVASAROLHATO:

Raktararuhazban Szakuzletben
Budapest XX, Tin6di u. 3. Telefon: 147-9362  (jkigyGs, Petdfi S. u. 60/2. Telefon: 66/56-255

Mintaboltban Szakaruhazban

Budapest Vili., Somogyi B. u. 22.  Debrecen, Monostorpalyi u. 5.
Telefon: 114-1086  Telefon: 52 32-831

valamint a TUZEP vallalatok szaktelepein és FESZEK aruhazaiban,
az EPTEK vallalat Hazépit6k boltjaiban.

SZAKTANACSADAS

a KEMIKAL Marketing és Ertékesitési Osztalyan
1078 Budapest, Kazinczy u. 11. Telefon: 142-8969



BARKACSOLOK
FIGYELMEBE!

akasa, csaladi haza
felujitasa elott keresse fel
barkacsboltjainkat,

ahol lécek, zarlecek,
deszkak, lambeériak

szeles valasztékat
kinaljuk.

T Vv

aA

Barkacsboltok:

Fészek Aruhaz Bp. X. Ceglédi Gt 1-3. Telefon: 1270-089, 1274-217
301 bOIt Bp. Vili., Di6szeghy S. u. 3. Telefon: 1339-792

302. bolt & v, szitsgyi u. piactér. Telefon: 1602-581
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A kiejtés szerint szpré, a
flakonokon a spray vagy
aerosol felirat szerepel, az

értelmez6é szotar permetként tartja

szamon. A lényegét ugyanakkor
mindenki ismeri. Festékként, koz-
metikumként, és egyéb specialis

anyagként minden nap talalkozha-
tunk vele. Tablazatunkban és a szi-
nes foton ezeket az egyéb célu
spray-ket vesszik sorra. Teljesség-
re persze nem torekedhettink,
mert erre sem a lapban rendel-
kezéstinkre all6 hely, sem az id6
nem elegendd. Valasztékunk nagy-

részt a budapesti Skala Prizma
arukészletébdl tevédik ossze, ame-
lyet még néhany — a barkacso-
lasban is fontos — darabbal kiegé-
szitettink.

Tudatosan hagytunk ki néhany

tlsdgosan draga tipusat. A kalon-
b6z6 kontakt spray-k ugyan nem
haszontalanok, de 4—500 forintos
arukat tolzasnak taldljuk, az a
barkdcsolok szamara szinte megfi-
zethetetlen. Ugyanakkor bemuta-
tonkban is van nagy érték( spray:
gondolunk els6sorban a 800 forin-
tos t@izolt6 készulékre. Ez azonban

egyszeri beruhéazas, és ha véletle-
nil el kell hasznalnunk, akkor az
aranal sokkal nagyobb  értéket

menthet meg.

A spray-flakonok oldalan részle-
tes Gtmutatédst taldlunk a haszné-
latukra vonatkozéan. Igy tablaza-
tunkban ezzel egyaltalan nem fog-
lalkozunk. Célunk inkabb az, hogy
ha egy konkrét feladatot kivanunk
megoldani, akkor a tdblazat alap-
jan kivalaszthassuk a hozzd szik-
séges anyagot. Egyéltalan, tudjunk
rola, hogy ilyen létezik, ki gyartja
és mennyiért vasarolhaté meg.
Sajnalatos, hogy lapunk atfutasi ide-
je alatt az egyes Ulzletek arukészle-
te, és sajnos az arak is megvaltoz-
hatnak: ez ellen nincs orvossagunk.

Vannak olyan altalanos tanacsok,
amelyek minden sprav-re (igy egy
kés6bbi festékbemutatonkban rész-
letes ismertetésre kerul§ festék-
spray-kre is) vonatkoznak. A mos-
tani kollekciénk kozel sem ilyen
egységes. Amig példaul a Prevent
hidegindité fokozottan tlizveszélyes,
robbanasveszélyes anyagot tartal-
maz, a tlizolto készilék célja és

Zsalu helyett zsalukovet!

tartalma éppen ellentétes. Kozos
viszont a mostani valasztékban is
az, hogy a flakonban tdlnyomas van
azt melegen nem szabad tarolni,
utantolteni tilos (altalaban nem is
lehet) és gyerekek keze (igyében
nem hagyhatd, mert még a legar-
talmatlanabb is kilondsen veszélyes
szemsériiléseket okozhat. (Még a fel-
nétt is gy6z6djon meg a hasznéalat
elétt, hogy a szorofej kivezetd nyi-
lasa jo iranyban all-e!) A flakonok
hermetikusan zart belsejében a ki-
UrGlés utdn is rendszerint marad
vissza egy kevés tolt6- vagy hajto-

anyag. Emiatt és a zartsag miatt
tizbe dobni az ures dobozt sem
szabad.

Figyeljink arra, hogy az egyes
anyagok hatasahoz idé kell. A csa-
varoldé spray hasznalata utan pél-
daul ne kezdjuk azonnal feszegetni
a kotéelemet, varjuk meg, amig a
hatéanyag a menetek k6zé hazo-
dik. Egyes tipusokat célszer( Kkie-
gészit6 osétoldattal hasznalni. Ezek-
nél nem annyira az a fontos, hogy
a permet egyenletesen teriiljon, ha-
nem az, hogy az anyagot a meg-
felel6 helyre juttassuk. A Kkilrdlt
flakonok kiegészit6 os6toldatat ér-
demes eltenni, mert azt olyanokhoz
is hasznalhatjuk, amelyekhez gyari-
lag nem adnak ilyet.

Folytatas a 38. oldalon

SILEX-43 ZSALUKO

El6nyei:

zsaluzasmentes épités,
szakmunkat nem igényel,
a kivitelezési id6 csokken,
valtozatos,

tetszetds felllet,

ko Itség meg takaritas.

Alkalmazasa:

beton vagy vasbeton alapok,
fogaddszintek, pincék,
tamfalak, garazsok,
épuletszerkezetek, deriték,
Ulepit6k, aknak, raktarak
silok stb.

Tipusok:

500X250X170 mm
500X250X240 mm
500X250X300 mm
500X250X360 mm

Rendelésfelvétel
és informécio:
Budapest XI|., EdOmér u. 4.

Telefon: 185-055!
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Tipus

Vicoop
csavarlazité

Vicoop
vago faro, (re-
geld

Prevent
Hifi tisztitd

Prevent
képerny6tisztitd

Prevent
precizios  kon-
takt tisztitd és
ken6

Prevent

preciziés kon-
takt tisztito

CRC 5-56

CRC 3-36
anti-corrosian

Prevent
jégmentesitd

Prevent
hidegindité

BAK
szigetel6 lakk

Nicro 80

B6
folttisztito

So-max
gazszivargas
vizsgalo

Szemiivegtisz-
tito

Tlzolt6 aerosol

Gleit-mo 300

AM super Sili-

cone

Anti Seize
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Gyartoé

Vicoop

Vicoop

Medikémia
Medikémia
M, edikémia
Medikémia
Medikémia
Medikéinia
Medikémia
M, edikémia

~Egység”
Afeész

Budalakk
Budalakk
Vicoop
Medikémia

Qhemopack
Kit.

Metallké-
mia 1SZ

Aluto-iMobil
Vegyi Gmk

Loctite
Elropa

Fajlagos ar

71 Ft/300 ml
41.20 Ft/185 ml

128 Ft/300 ml

141 FU281 ¢

94 Ft/200 g

89 F/225 g

92,50 Ft/225 ¢

75,60 Ft/135 g

75,60 Ft/135 g

43 Ft/150 g

59,50 Ft/110 g

8l F/125 g

152,50 Ft/160 g

44 F/135 g

64,40 Ft/130 g

42,20, Ft/15 g

800 Ft/700 g

106 Ft/150 g

144 Ft /390 g

95,50 Ft/217 ml

Mire vald

Lehet6vé teszi az erGsen rozsdas csavarok, csapok, alkatrészek konnyd,
roncsolasmentes szétszerelését, oldja a rozsdat, keni a szétszerelendd
alkatrészt.

Klénbozé adalékokat tartalmazé olaj, vagé, far6, menetvago, lregeld
gépmunkék kenbanyaga.

Magnetofonok, videomagndk, lejotszé-és felvevéfejeinek, hifi késziilé-
kek és szamitogépek kilonféle alkatrészeinek tisztitasara.

livegek és mianyagok antisztatikus hatasu specidlis tisztitdszere (tv
képernyd, szamitogép terminal, fotéoptikok).

Erzékeny elektromos és elektronikus berendezések, szamitdgép, tv, ra-
di6, magnetofon stb. berendezések kontaktusainak, és forgo, surlédd
alkatrészeinek tisztitasara és kenésére.

Mint az el6bbi, de ken8anyag nélkil, csak tisztitasra.

Autdapold szer. Kiszoritja a nedvességet, oldja a rozsdasodé csavoio-
kat, keni a surlédo feluleteket, véd a korrdzid ellen, karbantartja a gu-
mi és mianyag alkatrészeket.

Haztartasi és kerti qépek apolasahoz, kenéséhez, téli tarolasahoz, kor-
roziovédelméhez valo, vizkiszoritd, nagy kiszoképességl. Az olajfilmet
a fém tovabbi megmunkalasahoz nem sziikséges eltavolitani.

Jarm(vek, ablakok, kirakatok felliletének jégmentesitésére. Alkalmas a
befagyott zarak, kézifékek sth. jég mentesitésére is.

Benzin és dizel tizem{ motorok téli inditasara, oninditézas kozben

a szivocsovon keresztil a porlasztéba kell fecskendezni.

Kiléndsen kedvezétlen korilmények kozott (pards, nedves, mar® paras)
alacsonyfesziiltségli vezetékek, kabelek, kabelvégek, csatlakozok, szige-
telések javitasara, kaszoaram, korr6zi6 megakadalyozasara. Viztaszito.
Rugalmas, tartds, szintelen bevonatot ad.

HG6allo szerel6paszta. KenGanyag, segit szétvalasztani a beszorult al-
katrészeket. Megakadalyozza a korrdzids beragddast. Konnyl oOssze- és
szétszerelhet@séget biztosit.

Textilanyagok (szintetikus textiliak, len, kender és pamut anyagok gyap-
juszovetek) tisztitasara, konyvek, tapétak, buatorkarpitok, sznyegek zsir-
és olaj alapu foltjainak eltavolitasara.

Habanyagot permetez ki. A gazvezeték vizsgalandd részeire permetez-
ve habbuborékok jelzik az esetleges szivargast (pl. propan-butan pa-
lackok cseréjénél fontos).

Szemiivegeken kivill fotéoptikak tisztitasara is alkalmas. A kezelt feli-
let nem parasodik. a bevonat a lebeg6 porszemeket taszitja.

A mindennapi életben —haztartashan stb. —ad6doé kisebb tizek olta-
sara. Halon toltésli (a leveg6nél nehezebb gaz). Taiajszint alatti helyi-
ségekben csak dvatosan hasznalhatd.

Zérak, pantok, csavarok, fuggonysinek, finom gépek (varrdgép stb.)
szennyezc-désmentes kenésére. Atmeneti korrdziovedd hatasd.

Metilszilikonolaj tartalmd szilikon spray; mianyag, gumi, fém és kro-
mozott fém fellUletek kezelésére, korréziovédelemre.

Fémes véd&filmet képez az all6 és mozgd alkatrészek kozétt. Kend és
korrozidgatld hatdsti. Magas hémérsékleten is alkalmazhat6.



Annak Idején, a spray-k &skoraban els6sorban olyan
semleges hajtogazt kerestek, amely kémiailag és hdta-
nllag stabil, nem éghet6 és viszonylag kevéssé mér-
gez6. A célnak latszélag kitlin6en megfelelt a freon
(CC12F2. A baj csak akkor jelentkezett, amikor a
epray-s dobozokbo6l milli6 tonnaszamra kerilt a freon
a légkorbe, s a Fold védéburkat jelent§6 6zonpajzsot
jovatehetetlenul karositotta. ElGszor a Déli-sarkon,
majd az Eszakin Is megjelent és ndvekedni kezdett az
Gn. 6zonlyuk, amelyen at a Napbdl érkez6 Ibolyantdli
sugarak karos hatasaikkal egyiltt akadalytalanul jut-
nak a foldfelszinre. A szakért6k szerint ez a veszély
sokkal nagyobb, mint amekkorara a gazdasagi érdekei-
ket félt6 spray-gyartd cégek kisebbiteni Igyekeznek.

A jelenség feltardsa ota azért sok minden tortént.
A legtdbb gyart6 a freon helyett mar artalmatlanabb
hajtégazt alkalmaz. Erre vonatkoz6an nemzetkozt egyez-
mények Is szllettek. Ennek koszonhetéen ma mar a
flakonok jo részében veszélytelen gaz — pl. nitrogén
(Na), szén-diozld (C02 stb. — a hajtéanyag, s ezt a
doboz oldalan levé ,kornyezetbarat” felirat is jelzi.
Vasarlaskor lehet6leg az 6zonkimélé spray-ket része-
sitsik elényben.



munka addémentes!

Nem
csak

noknek



